[bookmark: _Hlk50068141]Minimalne wymagania technologiczne mebli.

Poniższy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczące wyposażenia meblowego. Wykonawcy mogą przedstawić oferty równoważne. Wykonawcy mogą zaproponować rozwiązania równoważne o takich samych parametrach lub je przewyższające, jednak ich obowiązkiem jest udowodnienie równoważności. Zamawiający akceptuje oferty równoważne, m.in. o ile spełnione są minimalne grubości podanych materiałów oraz komponentów. W przypadku oferowania mebli równoważnych należy przedstawić bardzo dokładny opis wraz z nazwą handlowa oraz nazwą producenta.
Na etapie realizacji należy umożliwić weryfikację dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodności, możliwe jest wstrzymanie całej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialność Wykonawcy.
Ewentualne wskazane pochodzenie produktów, nazwy produktów oraz ich producenci mają na celu jedynie przybliżyć wymagania, których nie można było opisać przy pomocy dostatecznie dokładnych i zrozumiałych określeń.
Jako rozwiązanie równoważne nie dopuszcza się użycia następujących materiałów:
- materiałów tapicerskich o innym składzie niż wskazany, dopuszcza się tolerancję składu tapicerskiego +/- 10%,
- innego gatunku drewna niż został wskazany, ze względu na fakt, że każdy gatunek drewna wraz z upływem czasu zmienia swój kolor i proces ten jest różny u różnych gatunków drewna.
- meble musza być wykonane z tych samych płyt meblowych użytych w projekcie, tak by wszystkie meble były spójne kolorystycznie
Zamawiający dopuszcza tolerancję wymiarów w zakresie +/- 5% chyba, że w treści opisu podany jest inny dopuszczalny zakres tolerancji i wówczas ma on charakter nadrzędny. Nie dopuszcza się zmiany szerokości i głębokości stołów i szaf oraz zmiany zakresu regulacji wysokości stołów, biurek, szaf. 
Wszystkie zaproponowane rozwiązania muszą być systemowe, seryjnie produkowane – nie dotyczy mebli wykonywanych pod zamówienie typu zabudowy kuchenne, wnękowe, lady recepcyjne itp. Pod pojęciem systemowe Zamawiający rozumie meble, które można łączyć ze sobą w różnych konfiguracjach oraz pozwalające w przyszłości na rozbudowę. Zamawiający wymaga, aby wykonawca wraz z ofertą załączył katalogi, foldery przedstawiające proponowane systemy – dotyczy biurek, szaf, kontenerów. 
[bookmark: OLE_LINK2]Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Rozwoju z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajów dokumentów, jakich może żądać zamawiający od wykonawcy w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego (§ 13.1), Zamawiający wymaga:
1. Wraz z ofertą należy załączyć wszystkie wymienione w opisie certyfikaty potwierdzające zgodność normami Do systemu o symbolu SZA, SZA2, SZ, R1, B2, B1, B3, ST1,  Dokumenty maja być wystawione przez akredytowaną jednostkę wykonującą działania z zakresu oceny zgodności, w tym kalibrację, testy, certyfikację i kontrolę, akredytowaną zgodnie z rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiającym wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszące się do warunków wprowadzania produktów do obrotu i uchylającym rozporządzenie (EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. WE L 218 z 13.8.2008, str. 30).  Dokumenty te mają być opisane w sposób nie budzący wątpliwości do jakich mebli są dedykowane (nazwa widniejąca na certyfikacie musi być nazwą systemu w przedstawionym katalogu, folderze). Certyfikaty mają być wystawiony na wykonawcę składającego ofertę lub wykonawca ten musi uzyskać zgodę na posługiwanie się atestem wystawionym na inny podmiot. Zgoda musi być przedstawiona na piśmie (kopia, potwierdzona za zgodność z oryginałem przez wykonawcę).
2. W przypadku tkanin tapicerskich należy do oferty dołączyć fabryczny próbnik tkanin potwierdzający skład oraz atesty lub sprawozdania z badań potwierdzające wymaganą wytrzymałość na ścieranie (nie dotyczy skóry naturalnej). Atesty lub sprawozdania z badań mają być wystawione przez niezależną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju dokumentów. Próbnik i atesty lub sprawozdania z badań mają być opisane w sposób nie budzący wątpliwości do jakich mebli są dedykowane.
3. W celu potwierdzenia spełnienia podanych wymogów do każdego mebla należy przedstawić minimum jedną, osobną kartę katalogową (formatu minimum A4),  na której będzie przedstawiony proponowany mebel. Karta katalogowa musi zawierać nazwę mebla lub nazwę użytego systemu meblowego, nazwę producenta mebla, rysunek lub zdjęcie proponowanego mebla (rozmiar zdjęcia pozwalający dostrzec szczegóły – optymalnie rozmiar zdjęcia A5), wymiary oraz szczegóły techniczne mebla pozwalające zweryfikować czy proponowany mebel spełnia wymagania projektu. Karty katalogowej nie trzeba wykonywać w przypadku mebli wg indywidualnego projektu, których wymiary należy dostosować do stanu rzeczywistego na budowie np. kuchni, zabudów indywidualnych itp. 
W celu potwierdzenia zgodności zaproponowanych rozwiązań technicznych z wymaganiami należy wraz z ofertą dostarczyć następujące gotowe meble wykonane zgodnie z wymaganiami:
	- fotel obrotowy KO3
- stół konferencyjny Skd2
- biurko BD3
- przegrodę akustyczną PrAk
Wymaga się, aby ww. meble były wykonane dokładnie w taki sposób, jaki Wykonawca będzie chciał zrealizować zadanie.
Wskazane jest aby, ww. meble wykonane były we wskazanej w opisie przedmiotu zamówienia kolorystyce.
Zamawiający nie dopuszcza kopiowania rysunków i/lub zdjęć z poniższego opisu – wymaga się przedstawienia zdjęć i/lub rysunków faktycznie oferowanych mebli w celu weryfikacji czy oferta spełnia wymagania. 
Dokumenty muszą złożone zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Przedsiębiorczości i Technologii z dnia 16 października 2018 r. zmieniające rozporządzenie w sprawie rodzajów dokumentów, jakich może żądać zamawiający od wykonawcy w postępowaniu o udzielenie zamówienia
Wymaga się, aby ww. meble były wykonane dokładnie w taki sposób, jaki Wykonawca będzie chciał zrealizować zadanie.
Wskazane jest aby, ww. meble wykonane były we wskazanej w opisie przedmiotu zamówienia kolorystyce 
Ostateczna kolorystyka mebli zostanie wskazana przez zamawiającego przed podpisaniem umowy na podstawie wzorników płyt meblowych i tapicerek dostępnych w ramach ofertowanego produktu.
Zgodnie z art. 97 ust 2 Ustawy PZP po zakończeniu postępowania, Zamawiający zwróci ww. meble Wykonawcom, których oferty nie zostaną wybrane, na ich wniosek. Meble dostarczone przez firmę, której oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza mogą zostać użyte przez wykonawcę do zrealizowania zadania. 

1. Ławka prosta ŁP1
· Stelaż ławki ma być stalowy, lakierowany proszkowo. 
· W ławce noga stelaża ma być w kształcie zamkniętego prostokąta tzw. płoza, wykonana z kształtownika stalowego 60x20mm. W dolnej części nóg mają być wykonane otwory do przytwierdzenia ławki do podłoża.
· Siedzisko łaawki wykonane z kształtownika stalowego 

· Wymiary ławki zostały określone w zestawieniu ilościowymi
Przykładowe rozwiązanie:
[image: ]

2. Ławka z donicą Ł2

· Stelaż ławki ma być stalowy, szczotkowany, lakierowany proszkowo. 
· W ławce noga stelaża ma być w kształcie zamkniętego prostokąta tzw. płoza, wykonana z kształtownika stalowego 60x20mm. W górnej części nogi, pod kształtownikiem, równolegle do bocznej krawędzi blatu ma być wzmocnienie ze wspawanego kształtownika o wysokości 40mm i grubości 20mm, spawy mają być wykonane w sposób niewidoczny. W dolnej części nóg mają być zamontowane regulatory zapewniające wypoziomowanie w zakresie min 10mm.
· Siedzisko tapicerowane tkaniną o składzie 69% wełna, 22% len, 8% polyamid, 1% viscosa, gramatura min 330 g/m2, ścieralność 100 tyś cykli Martindale`a (PN-EN ISO5470-2), trudnopalność- papieros, zapałka (PN-EN 1021-1,2), nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach  

· Wymiary ławki zostały określone w zestawieniu ilościowymi
Przykładowe rozwiązanie:


                           [image: ]

3. Stół warsztatowy SW1
· Nogi stołu warsztatowego oraz stelaż wykonane zostały ze stalowych profili zamkniętych o przekroju czworokątnym. Blat zrobiony jest z bardzo wytrzymałej sklejki liściastej grubości 40 mm, która dodatkowo, dla lepszej ochrony, pokryta została lakierem bezbarwnym. 
· Dolną część stołu stanowią dwie szafki (lewa i prawa) oraz otwarta półka w środkowej części. Szafka lewa wyposażona jest w cztery szuflady, które poprowadzone są na prowadnicach rolkowych. Natomiast szafka prawa posiada jedną półkę. Zostały one dodatkowo zabezpieczone zamkami cylindrycznymi. Został on pomalowany w technologii proszkowej.
· Wymiary stołu zostały określone w zestawieniu ilościowymi
Przykładowe rozwiązanie: 

[image: ]



4. Biurko o symbolu BP1, BP2, BP3 (BR2) oraz stół o symbolu –  Sm7

Biurka i stoły maja być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły mają posiadać pozytywne wyniki badań lub certyfikat zgodności z aktualnymi normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1 oraz PN-EN 527-2. Dokumenty maja być wystawione przez akredytowaną jednostkę wykonującą działania z zakresu oceny zgodności, w tym kalibrację, testy, certyfikację i kontrolę, akredytowaną zgodnie z rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiającym wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszące się do warunków wprowadzania produktów do obrotu i uchylającym rozporządzenie (EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. WE L 218 z 13.8.2008, str. 30). Biurka i stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).
· [bookmark: _Hlk31468071]Biurka BP1 oraz BP3(BR2) i stoły mają mieć wysokość blatu zgodnie z normą PN-EN527-1:2011 typu C do pracy siedzącej z regulacją poziomu w zakresie  69-81cm. Biurka BP2 oraz i stoły  Sm7 mają mieć wysokość blatu zgodnie z normą PN-EN527-1:2011 typu C do pracy siedzącej z regulacją poziomu w zakresie 2 cm. 
· [bookmark: _Hlk31551345]Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm laminowanej .Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu. Obrzeże ma zostać wykonane w technologii bezspoinowej np. laserowej – nie dopuszcza się wykonania obrzeża w technologii tradycyjnej (z użyciem kleju). 
· Konstrukcja ma składać się ze stelaża zamocowanego od spodu do blatu oraz nóg prostych przykręcanych do stelaża a nie bezpośrednio do blatu. Całość ma być stalowa, lakierowana proszkowo. 
· Nogi mają być okrągłe o średnicy 4-5cm. Nogi mają mieć zaślepki z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym 
·  Meble  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015  potwierdzone dołączonymi certyfikatami producenta, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymiary poszczególnych biurek i stołów zostały określone w zestawieniu ilościowymi
Przykładowe rozwiązanie: 
[image: Obraz zawierający meble, stół
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5. Biurka  o symbolu – BD1 , BD3 

Biurka i stoły maja być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły mają posiadać pozytywne wyniki badań lub certyfikat zgodności z aktualnymi normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1 oraz PN-EN 527-2. Dokumenty maja być wystawione przez akredytowaną jednostkę wykonującą działania z zakresu oceny zgodności, w tym kalibrację, testy, certyfikację i kontrolę, akredytowaną zgodnie z rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiającym wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszące się do warunków wprowadzania produktów do obrotu i uchylającym rozporządzenie (EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. WE L 218 z 13.8.2008, str. 30). Biurka i stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).
· [bookmark: _Hlk31552729]Blat w biurkach o symbolu  BD1 , BD3 ma być wykonany z płyty MDF grubości min 18mm pokrytej laminatem HPL lub CPL o grubości min 0,4mm. Od spodu blat ma być pokryty laminatem przeciwprężnym (w celu zapobiegania wygięciu blatu). Wszystkie krawędzie biurka mają być taliowane ( jak na załączonym zdjęciu ) tzn. krawędź ma mieć grubość 7mm (w linii pionowej) a następnie ma być ścięcie w kierunku wnętrza pod kątem 30 stopni i lakierowana na kolor czarny. Zabieg ma na celu uzyskanie wrażenia „lekkości” blatu a jednocześnie z zachowaniem walorów wytrzymałościowych stołu.

· W blacie biurka mają być zamontowane metalowe mufy służące do mocowania z konstrukcją biurka za pomocą śrub metrycznych. W celu wydłużenia cyklu życia produktu przy ponownych montażach i demontażach, nie dopuszcza się mocowania blatów za pomocą wkrętów wkręcanych bezpośrednio w blat. 
· W biurku BD1, stelaż ma być stalowy, lakierowany proszkowo. 
· W biurku BD3 stelaż ma być stalowy, szczotkowany, lakierowany proszkowo. 
· W biurku BD1 , BD3 noga stelaża ma być w kształcie litery X z połączonymi zakończeniami nóg na dole i górze (p. rysunek poglądowy), wykonanej z kształtownika stalowego 60x20mm. W górnej części nogi, pod kształtownikiem, równolegle do bocznej krawędzi blatu ma być wzmocnienie ze wspawanego kształtownika o wysokości 40mm i grubości 20mm, spawy mają być wykonane w sposób niewidoczny. W dolnej części ramy mają być zamontowane regulatory zapewniające wypoziomowanie w zakresie 10mm.
· W nodze mają być wspawane dwa zamki do montażu belek podblatowych. Górna część zamka stanowi jednocześnie dystans zapewniający 20mm prześwit pomiędzy blatem biurka, a nogą stelaża. Dystans zakończony dekoracyjną zaślepką chromowaną.
· Nogi stelaża mają być połączone dwiema belkami podblatowymi z kształtowników stalowych o przekroju 40x40 mm. Belki wsuwane w zamki i mocowane za pomocą dwóch śrub umożliwiających szybki montaż i demontaż konstrukcji stelaża.  
· Meble  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015  potwierdzone dołączonymi certyfikatami producenta, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymiary poszczególnych biurek zostały określone w zestawieniu ilościowymi
Przykładowe rozwiązanie:

[image: Obraz zawierający wewnątrz, stół, małe, pomieszczenie
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Szafka podbiurkowa ma być systemowa, przeznaczona do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. 
· Obudowa, półki i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm. Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm. Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą. Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty
· Szafa ma być posadowiona na stelażu metalowym wykonanym w całości z profilu stalowego zamkniętego o przekroju 40x20mm (+/-3mm) lakierowanego. Stelaż składa się z dwóch nóg i dwóch belek łączących i wzmacniających konstrukcję. Nogi mają kształt prostokąta tzw. płoza i mają umieszczone na krawędzi szafy (zlicowane z bokiem szafy). W dolnej części płozy znajdują się regulatory poziomowania w zakresie 10mm. Belki łączące są trwale połączone z nogami i poprowadzone na szerokość całej szafy. Nogi mają mieć wysokość 18-20cm.
· Szafa ma dwie szuflady zamykane zamkiem centralny, oraz część z drzwiami przesuwnymi zamykane zamkiem . Każdy zamek ma mieć dwa klucze, jeden z kluczy ma być łamany 
· Wymiary szafki podbiurkowej 160 x 55 x 66,5 cm
Przykładowe rozwiązanie: 

[image: Obraz zawierający stół
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6. Biurko z nadstawką o symbolu BD2 z szafką podbiurkową

· Fronty mają być oklejone laminatem HPL z dwoma nacięciami wysokości 3cm (dzielące ladę wysoką na trzy równe części). Lada niska posiada jedno nacięcie, dzielące ja w połowie. We wcięciach ma być laminat metalizowany.
· Lada ma posiadać cofnięty cokół wysokości 10cm oklejony laminatem HPL metalizowanym.
· Lada wysoka ma mieć 110cm, biuro ma mieć 74 cm.
· Stanowiska pracy od wewnętrznej strony lady mają nieć budowę płycinową, bez dodatkowych nóg metalowych.
· Lada wysoka ma być u góry dodatkowy blat szklany posadowiony na aluminiowych tulejkach o średnicy 50m i wysokości 60mm
· Wymiary poszczególnych biurek zostały określone w zestawieniu ilościowymi
Przykładowe rozwiązanie:

[image: ]

Szafka podbiurkowa ma być systemowa, przeznaczona do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. 
· Obudowa, półki i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm. Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm. Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą. Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty
· Szafa ma być posadowiona na stelażu metalowym wykonanym w całości z profilu stalowego zamkniętego o przekroju 40x20mm (+/-3mm) lakierowanego. Stelaż składa się z dwóch nóg i dwóch belek łączących i wzmacniających konstrukcję. Nogi mają kształt prostokąta tzw. płoza i mają umieszczone na krawędzi szafy (zlicowane z bokiem szafy). W dolnej części płozy znajdują się regulatory poziomowania w zakresie 10mm. Belki łączące są trwale połączone z nogami i poprowadzone na szerokość całej szafy. Nogi mają mieć wysokość 18-20cm.
· Szafa ma dwie szuflady zamykane zamkiem centralny, oraz część z drzwiami przesuwnymi zamykane zamkiem . Każdy zamek ma mieć dwa klucze, jeden z kluczy ma być łamany 
· Wymiary szafki podbiurkowej 160 x 55 x 66,5 cm
Przykładowe rozwiązanie: 
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7. Biurko  o symbolu – BD5

Biurka maja być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka mają posiadać pozytywne wyniki badań lub certyfikat zgodności z aktualnymi normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1 oraz PN-EN 527-2. Dokumenty maja być wystawione przez akredytowaną jednostkę wykonującą działania z zakresu oceny zgodności, w tym kalibrację, testy, certyfikację i kontrolę, akredytowaną zgodnie z rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiającym wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszące się do warunków wprowadzania produktów do obrotu i uchylającym rozporządzenie (EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. WE L 218 z 13.8.2008, str. 30). Biurka i stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).
· Blat w biurku i dostawce ma być wykonany z płyty MDF grubości min 18mm pokrytej laminatem HPL lub CPL o grubości min 0,4mm. Od spodu blat ma być pokryty laminatem przeciwprężnym (w celu zapobiegania wygięciu blatu). Wszystkie krawędzie biurka mają być taliowane ( jak na załączonym zdjęciu ) tzn. krawędź ma mieć grubość 7mm (w linii pionowej) a następnie ma być ścięcie w kierunku wnętrza pod kątem 30 stopni i lakierowana na kolor czarny. Zabieg ma na celu uzyskanie wrażenia „lekkości” blatu a jednocześnie z zachowaniem walorów wytrzymałościowych stołu.

· W blacie biurka mają być zamontowane metalowe mufy służące do mocowania z konstrukcją biurka za pomocą śrub metrycznych. W celu wydłużenia cyklu życia produktu przy ponownych montażach i demontażach, nie dopuszcza się mocowania blatów za pomocą wkrętów wkręcanych bezpośrednio w blat. 
· Stelaż biurka i dostawi ma być stalowy, szczotkowany, lakierowany proszkowo. 
· W biurku i dostawce noga stelaża ma być w kształcie litery X z połączonymi zakończeniami nóg na dole i górze (p. rysunek poglądowy), wykonanej z kształtownika stalowego 60x20mm. W górnej części nogi, pod kształtownikiem, równolegle do bocznej krawędzi blatu ma być wzmocnienie ze wspawanego kształtownika o wysokości 40mm i grubości 20mm, spawy mają być wykonane w sposób niewidoczny. W dolnej części ramy mają być zamontowane regulatory zapewniające wypoziomowanie w zakresie 10mm.
· W nodze mają być wspawane dwa zamki do montażu belek podblatowych. Górna część zamka stanowi jednocześnie dystans zapewniający 20mm prześwit pomiędzy blatem biurka, a nogą stelaża. Dystans zakończony dekoracyjną zaślepką chromowaną.
· Nogi stelaża mają być połączone dwiema belkami podblatowymi z kształtowników stalowych o przekroju 40x40 mm. Belki wsuwane w zamki i mocowane za pomocą dwóch śrub umożliwiających szybki montaż i demontaż konstrukcji stelaża.  
· Meble  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015  potwierdzone dołączonymi certyfikatami producenta, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymiary : biurka 220 x 90 x 74 cm,  dostawki 175 x 70 x 74 cm
Przykładowe rozwiązanie:
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Szafka podbiurkowa ma być systemowa, przeznaczona do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. 
· Obudowa, półki i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm. Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm. Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą. Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty
· Szafa ma być posadowiona na stelażu metalowym wykonanym w całości z profilu stalowego zamkniętego o przekroju 40x20mm (+/-3mm) lakierowanego. Stelaż składa się z dwóch nóg i dwóch belek łączących i wzmacniających konstrukcję. Nogi mają kształt prostokąta tzw. płoza i mają umieszczone na krawędzi szafy (zlicowane z bokiem szafy). W dolnej części płozy znajdują się regulatory poziomowania w zakresie 10mm. Belki łączące są trwale połączone z nogami i poprowadzone na szerokość całej szafy. Nogi mają mieć wysokość 18-20cm.
· Szafa ma dwie szuflady zamykane zamkiem centralny, oraz część z drzwiami przesuwnymi zamykane zamkiem . Każdy zamek ma mieć dwa klucze, jeden z kluczy ma być łamany 
· Wymiary szafki podbiurkowej 160 x 55 x 66,5 cm
Przykładowe rozwiązanie: 
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8. Biurka  o symbolu – BD6 

Biurka i stoły maja być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły mają posiadać pozytywne wyniki badań lub certyfikat zgodności z aktualnymi normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 527-1 oraz PN-EN 527-2. Dokumenty maja być wystawione przez akredytowaną jednostkę wykonującą działania z zakresu oceny zgodności, w tym kalibrację, testy, certyfikację i kontrolę, akredytowaną zgodnie z rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiającym wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszące się do warunków wprowadzania produktów do obrotu i uchylającym rozporządzenie (EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. WE L 218 z 13.8.2008, str. 30). Biurka i stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).
· Blat w biurkach o symbolu BD6 ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm laminowanej. Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu. 

· W blacie biurka mają być zamontowane metalowe mufy służące do mocowania z konstrukcją biurka za pomocą śrub metrycznych. W celu wydłużenia cyklu życia produktu przy ponownych montażach i demontażach, nie dopuszcza się mocowania blatów za pomocą wkrętów wkręcanych bezpośrednio w blat. 
· W biurku stelaż ma być stalowy, lakierowany proszkowo. 
· W biurku noga stelaża ma być w kształcie zamkniętego prostokąta tzw. płoza, wykonana z kształtownika stalowego 60x20mm. W górnej części nogi, pod kształtownikiem, równolegle do bocznej krawędzi blatu ma być wzmocnienie ze wspawanego kształtownika o wysokości 40mm i grubości 20mm, spawy mają być wykonane w sposób niewidoczny. W dolnej części nóg mają być zamontowane regulatory zapewniające wypoziomowanie w zakresie min 10mm.
· W nodze mają być wspawane dwa zamki do montażu belek podblatowych. Górna część zamka stanowi jednocześnie dystans zapewniający 20mm prześwit pomiędzy blatem biurka, a nogą stelaża. Dystans zakończony dekoracyjną zaślepką chromowaną.
· Nogi stelaża mają być połączone dwiema belkami podblatowymi z kształtowników stalowych o przekroju 40x40 mm. Belki wsuwane w zamki i mocowane za pomocą dwóch śrub umożliwiających szybki montaż i demontaż konstrukcji stelaża.  
· Meble  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015  potwierdzone dołączonymi certyfikatami producenta, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymiary poszczególnych biurek zostały określone w zestawieniu ilościowymi
Przykładowe rozwiązanie:
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Szafka podbiurkowa ma być systemowa, przeznaczona do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. 
· Obudowa, półki i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm. Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm. Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą. Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty
· Szafa ma być posadowiona na stelażu metalowym wykonanym w całości z profilu stalowego zamkniętego o przekroju 40x20mm (+/-3mm) lakierowanego. Stelaż składa się z dwóch nóg i dwóch belek łączących i wzmacniających konstrukcję. Nogi mają kształt prostokąta tzw. płoza i mają umieszczone na krawędzi szafy (zlicowane z bokiem szafy). W dolnej części płozy znajdują się regulatory poziomowania w zakresie 10mm. Belki łączące są trwale połączone z nogami i poprowadzone na szerokość całej szafy. Nogi mają mieć wysokość 18-20cm.
· Szafa ma dwie szuflady zamykane zamkiem centralny, oraz część z drzwiami przesuwnymi zamykane zamkiem . Każdy zamek ma mieć dwa klucze, jeden z kluczy ma być łamany 
· Wymiary szafki podbiurkowej 140 x 55 x 66,5 cm
Przykładowe rozwiązanie: 

[image: Obraz zawierający stół

Opis wygenerowany automatycznie][image: Obraz zawierający meble, stół

Opis wygenerowany automatycznie]





9. Kontener pod biurkowy o symbolu KON 

System kontenerów ma stanowić uzupełnienie systemów biurek, stołów i szaf. Kontenery ma posiadać wysokość dostosowaną do schowania pod biurko. System kontenerów ma posiadać pozytywne wyniki badań lub certyfikat zgodności z aktualnymi normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 14073-2. Dokumenty mają być wystawione przez akredytowaną jednostkę wykonującą działania z zakresu oceny zgodności, w tym kalibrację, testy, certyfikację i kontrolę, akredytowaną zgodnie z rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiającym wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszące się do warunków wprowadzania produktów do obrotu i uchylającym rozporządzenie (EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. WE L 218 z 13.8.2008, str. 30). Dokument należy załączyć do oferty. Kolorystyka i użyte materiały mają być spójne z kolorystyka i materiałami użytymi do produkcji zarówno biurek i stołów jak i szaf. Kontenery maja być wykonane w technologii zapewniającej długoletnią trwałość w warunkach intensywnej eksploatacji w obiektach użyteczności publicznej.

· Kontenery maja być w całości wykonane z płyty wiórowej o grubości min 18mm
· Wszystkie widoczne krawędzie są trwale zabezpieczona doklejką PCV lub PP w kolorze płyty
· Kontenery mają być wyposażone w kółka z blokadą dwóch z nich.
· Kontenery mają posiadać zamek centralny z wkładką patentową, blokujący jednocześnie wszystkie szuflady. Zamek i klucz mają posiadać swój indywidualny numer. Jeden Klucz ma być łamany, dodatkowy klucz może być tradycyjny.
· Wkłady szuflad mają być wykonane z metalu – dopuszczalne obciążenie szuflad min 25 kg każda, nie dopuszcza się szuflad wykonanych z płyty meblowej.
· Prowadnice szuflad mają być łożyskowane,
Kontener ma mieć 4 szuflady, górna szuflada ma być systemowym piórnikiem, trzy dolne mają być równiej wysokości. Kontener ma posiadać zabezpieczenie przed wysunięciem kolejnych szuflad, gdy jedna z szuflad jest już wyciągnięta
· Kontener nie może posiadać uchwytów, zamiast tego pomiędzy szufladami a bokami kontenera ma być szczelina wykończona aluminiowym kątownikiem w kolorze białym lub czarnym – nie dopuszcza się wykonania tego elementu z plastiku. Szczelina ma  pozwalać na swobodnie włożyć palce rąk i wysunąć szuflady,
· Meble  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015  potwierdzone dołączonymi certyfikatami producenta, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymiary poszczególnych kontenerów zostały określone w zestawieniu ilościowym
Przykładowe rozwiązanie:
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10. Szafy systemowe o symbolach - SZa1, Sza2, SZa3, SK1, SK2, SK3, SK4, SK6

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy maja posiadać pozytywne wyniki badań lub certyfikat zgodności z aktualną normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073-2. Dokumenty maja być wystawione przez akredytowaną jednostkę wykonującą działania z zakresu oceny zgodności, w tym kalibrację, testy, certyfikację i kontrolę, akredytowaną zgodnie z rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiającym wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszące się do warunków wprowadzania produktów do obrotu i uchylającym rozporządzenie (EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. WE L 218 z 13.8.2008, str. 30). Dokumenty należy załączyć do oferty. 
Ze względu na jakość, wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości transportowane do miejsca użytkowania. Jest to zabieg technologiczny, który nadaje dużą sztywność całej konstrukcji, oraz eliminuje wszelkie dodatkowe złącza np. za pomocą wkrętów meblowych, zwiększając w ten sposób estetykę mebla. 

1. Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm
1. Półki maja być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 18mm
1. Wieniec górny szafy z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 25 mm
1. Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 18 mm 
1. Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą 
1. Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty
1. Szafy maja być wyposażone w cokół wewnątrz którego mają być cztery regulatory wysokości. Cokół ma być wykonany poprzez poprowadzenie boków szafy do posadzki, umieszczenie pierwszej, najniższej półki min 6cm nad posadzką, a poniżej ma być umieszczona blenda maskująca
1. Szafy mają posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm  przy pomocy 4 nóżek zakończonych plastikowymi talerzykami, zapewniające możliwość przesunięcia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia 
1. Zawiasy szaf o symbolach SZa1, Sza2, SK2 wyposażone w system samo dociągu drzwiczek oraz kąt otwarcia 110 stopni. System zawiasów „clip” umożliwiający szybki montaż i demontaż drzwi bez konieczności użycia narzędzi.
1. Szafy o symbolach SZa1, Sza2, SK2, SK4 mają mieć drzwi zamykające całość ( dwa skrzydła ).
1. Szafy o symbolach Sza3, SK1 mają mieć drzwi żaluzjowe wykonane są z wysokiej jakości plastikowych lameli osadzonych w profilowanych prowadnicach wpuszczanych w wieńce szaf. Szerokość lameli to 30 mm.
1. Zawiasy szaf o symbolach SK4 są przeznaczone do drzwi szklanych.
1. Szafa o symbolu SK6 posiada drzwi przesuwne wyposażone w metalowe prowadnice oraz elementy jezdne 
1. Wszystkie drzwi szafy o symbolach SZa1, Sza2, SK2, SK4 mają posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. Jeden z kluczy Klucz ma być łamany.
· Meble  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015  potwierdzone dołączonymi certyfikatami producenta, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju.
· Wymiary poszczególnych szaf zostały określone w zestawieniu ilościowym

Przykładowe rozwiązania:
[image: Obraz zawierający siedzi, patrzenie, pomieszczenie, pies

Opis wygenerowany automatycznie][image: ][image: ] [image: ] 
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11. Szafy systemowe o symbolach - SzU1, SzU2

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy maja posiadać pozytywne wyniki badań lub certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073-2. Dokumenty maja być wystawione przez akredytowaną jednostkę wykonującą działania z zakresu oceny zgodności, w tym kalibrację, testy, certyfikację i kontrolę, akredytowaną zgodnie z rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiającym wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszące się do warunków wprowadzania produktów do obrotu i uchylającym rozporządzenie (EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. WE L 218 z 13.8.2008, str. 30). Dokumenty należy załączyć do oferty. 
Ze względu na jakość, wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości transportowane do miejsca użytkowania. Jest to zabieg technologiczny, który nadaje dużą sztywność całej konstrukcji, oraz eliminuje wszelkie dodatkowe złącza np. za pomocą wkrętów meblowych, zwiększając w ten sposób estetykę mebla. Zamawiający nie dopuszcza, aby szafa miała jakiekolwiek łączenia za pomocą konfirmantów i mimośrodów.

· [bookmark: OLE_LINK1]Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm. Półki maja być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 25mm. Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 10 mm. Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą. Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty
· Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych). Półki maja być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu (nie dotyczy półek konstrukcyjnych mocowanych na stałe w szafie)
· Szafy maja być wyposażone w cokół wewnątrz którego mają być cztery regulatory wysokości. Cokół ma być wykonany poprzez poprowadzenie boków szafy do posadzki, umieszczenie pierwszej, najniższej półki min 6cm nad posadzką, a poniżej ma być umieszczona blenda maskująca
· Szafy mają posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm  przy pomocy 4 nóżek zakończonych plastikowymi talerzykami, zapewniające możliwość przesunięcia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia 
· Szafa ubraniowa ma być wyposażona w dwie półki oraz wysuwany uchwyt na wieszaki zamocowany od spodu do górnej półki. 
· Drzwi mają być wyposażone w zamek baskwilowy i mają posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. Klucz ma być łamany.
Przykładowe rozwiązanie:

[image: ]

12. Szafka szatniowa o symbolu SzS1

· Konstrukcja ma być zgrzewana oraz wzmocniona dodatkowo profilami zamkniętymi, które zamontowane mają być  w drzwiach, ścianach oraz wieńcach dolnym i środkowym. Na drzwiach szafy ma być wykonana perforacja, umożliwiająca prawidłową cyrkulację powietrza wewnątrz szafy. Szafa ma posiadać jeden przedział ubraniowy, zamykany drzwiami z zamkiem cylindrycznego z ryglowaniem w jednym punkcie. Na zewnętrznej stronie drzwi ma znajdować się samoprzylepny wizytownik, dzięki któremu można opisać szafę. Wewnątrz przedziału ma znajdować się przedział wysoki, rozdzielony na dwie części, pozwalające na przechowywanie czystej i brudnej odzieży oddzielnie, półka górna oraz wieszak i lusterko. Każda część wyposażona jest w drążek ubraniowy z haczykami. Kolor szafy do ustaleni na etapie zamówienia z dostępnej Palety kolorystycznej.
· Podstawa szafy SZ3, PO2 ma być wysuwana - stelaż ma być wykonany ze stalowych profili zamkniętych połączonych ze sobą w technologii spawania. Nogi stelażu wyposażone w plastikowe stopki poziomujące. Konstrukcja malowana ma być proszkowo, co pozwala na dopasowanie podstawy do kolorystyki szafy. Podstawa ma posiadać siedzisko wykonane z drewnianych listew lakierowanych lakierem bezbarwnym. Podstawa ma mieć dopasowany wymiar do szafy SZ3 i montowana do niej przy pomocy śrub. 
· Wymiary poszczególnych szaf zostały określone w zestawieniu ilościowym

Przykładowe rozwiązania:

[image: Obraz zawierający wewnątrz, biały, lodówka, drzwi

Opis wygenerowany automatycznie]    [image: Obraz zawierający stół

Opis wygenerowany automatycznie]
		

13. Krzesło o symbolu – KP1

· Krzesło konferencyjne na czterech nogach wykonane w całości z polipropylenu wzmocnionego włóknem szklanym w technologii formowania wtryskowego gazem. Tworzywo PP ma być odporne na promieniowanie UV.
· Krzesło z możlliwością sztaplowania na dedykowanym wózku do 13 sztuk
· Kolorystyka siedziska i oparcia do wyboru z gamy 8 kolorów plastiku
· Wymagane potwierdzenie zgodność produktu z normą EN 16139:2013 wystawione przez niezależną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę niezależną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę niezależną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju.
· Krzesło produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001 oraz ISO 14001 potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty
· Wymiar na poniższym rysunku
[image: ]                   [image: ]

14. Krzesło o symbolu KP2 

· Krzesło konferencyjne na czterech nogach połączonych ze sobą poprzeczką biegnącą po podłożu celem wzmocnienia konstrukcji i stabilności stelaża, wyposażone w stopki z tworzywa sztucznego zabezpieczające podłoże przed rysowaniem, nogi przednie stelaża połączone poziomą poprzeczką biegnącą pod przednią krawędzią siedziska krzesła
· Krzesło z możlliwością sztaplowania na dedykowanym wózku do 20 sztuk
· Stelaż wykonany z pręta stalowego o przekroju okrągłym fi 11mm malowanego proszkowo na kolor czarny
· Siedzisko krzesła wykonane z polipropylenu, wyściełane trudnopalną pianką poliuretanową PU, tapicerowane tkaniną, w dolnej części wykończone maskownicą plastikową osłaniającą konstrukcję stelaża siedziska oraz stanowiącą ochronę siedzisk przy sztaplowaniu krzeseł
· Oparcie krzesła wykonane z polipropylenu, wyściełane trudnopalną pianką poliuretanową PU, w całości tapicerowane tkaniną, nie dopuszcza się plastikowej maskownicy tylnej części oparcia
· Pianki krzesła wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzeseł z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
· Krzesło tapicerowane tkaniną o składzie 69% wełna, 22% len, 8% polyamid, 1% viscosa, gramatura min 330 g/m2, ścieralność 100 tyś cykli Martindale`a (PN-EN ISO5470-2), trudnopalność- papieros, zapałka (PN-EN 1021-1,2), nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach  
· Wymagane potwierdzenie zgodność produktu z normą EN 16139:2013 wystawione przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju.
· Krzesła produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty
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15. Krzesło o symbolu KP3 

· Krzesło konferencyjne na czterech nogach połączonych ze sobą poprzeczką biegnącą po podłożu celem wzmocnienia konstrukcji i stabilności stelaża, wyposażone w stopki z tworzywa sztucznego zabezpieczające podłoże przed rysowaniem, nogi przednie stelaża połączone poziomą poprzeczką biegnącą pod przednią krawędzią siedziska krzesła
· Krzesło z możlliwością sztaplowania na dedykowanym wózku do 20 sztuk
· Stelaż wykonany z pręta stalowego o przekroju okrągłym fi 11mm malowanego proszkowo na kolor czarny
· Siedzisko krzesła wykonane z polipropylenu, wyściełane trudnopalną pianką poliuretanową PU, tapicerowane tkaniną, w dolnej części wykończone maskownicą plastikową osłaniającą konstrukcję stelaża siedziska oraz stanowiącą ochronę siedzisk przy sztaplowaniu krzeseł
· Oparcie krzesła wykonane z polipropylenu, wyściełane trudnopalną pianką poliuretanową PU, w całości tapicerowane tkaniną, nie dopuszcza się plastikowej maskownicy tylnej części oparcia
· Pianki krzesła wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzeseł z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
· Krzesło tapicerowane tapicerowana tkaniną zmywalną o składzie osnowa 100% poliester Hi-Loft, lico 100% vinyl, gramatura 650g/m2, z atestem higienicznym, trudnopalności EN 1021:1:2 (papieros, zapałka), o klasie ścieralności  >300 000 cykli EN ISO 12947-2. Tkanina posiada właściwości antybakteryjne i antygrzybiczne, można ją dezynfekować środkami na bazie amoniaku, chloru, alkoholu, nafty, nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach  
· Wymagane potwierdzenie zgodność produktu z normą EN 16139:2013 wystawione przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju.
· Krzesła produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty
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16. Krzesło obrotowe o symbolu – KO1

· Podstawa pięcioramienna, wykonana z poliamidu z dodatkiem włókna szklanego, czarna
· Samohamowne miękkie kółka jezdne do twardych powierzchni, średnica 65mm
· Amortyzator gazowy umożliwiający płynną regulację wysokości siedziska
· Nowoczesny mechanizm SYNCHRO umożliwiający synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z regulacją sprężystości odchylania w zależności od ciężaru siedzącego oraz blokady tego ruchu. Mechanizm wyposażony w system ANTI SHOCK zapobiegający uderzeniu oparcia w plecy siedzącego po zwolnieniu blokady mechanizmu.
· Siedzisko krzesła wykonane ze sklejki drewna liściastego, wyściełane trudnopalną pianką PU wykonaną w technologii pianek wylewanych w formach, gęstość pianki siedziska: 80 kg/m3
· Plastikowe oparcie krzesła wykonane z polipropylenu z włóknem szklanym, wyściełane trudnopalną pianką PU wykonaną w technologii pianek wylewanych w formach, wyprofilowane do naturalnego kształtu kręgosłupa w części podtrzymującej odcinek lędźwiowo – krzyżowy. Oparcie posiada siedmiostopniową, zapadkową regulację wysokości, gęstość pianki oparcia: 75 kg/m3, plastik nośny oparcia, celem zwiększenia komfortu użytkownika poprzez lepsze dopasowanie i elastyczność, posiada na całej swojej wysokości poziome szczeliny biegnące między bocznymi krawędziami oparcia, widoczne w tylnej części oparcia pod jego konstrukcją nośną.
· Nie dopuszcza się pianek ciętych
· Pianki krzesła wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzeseł z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
· Podłokietniki krzesła czarne, z nakładką wykonaną z miękkiego PU (poliuretanu), z możliwością regulacji w zakresie wysokości
· Krzesło tapicerowane tkaniną o składzie 69% wełna, 22% len, 8% polyamid, 1% viscosa, gramatura min 330 g/m2, ścieralność 100 tyś cykli Martindale`a (PN-EN ISO5470-2), trudnopalność- papieros, zapałka (PN-EN 1021-1,2), nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach 
· Wymagane potwierdzenie zgodność produktu z normą EN 1335-1:2002 oraz EN 1335-2:2019 wystawione przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymagany protokół oceny ergonomicznej w zakresie zgodności z PN EN 1335-1 oraz rozporządzeniem MPiPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U. Nr 148, poz. 973)
· Krzesła produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty
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17. Krzesło obrotowe o symbolu – KO2

1. Podstawa pięcioramienna, wykonana z poliamidu z dodatkiem włókna szklanego, czarna
1. Samohamowne miękkie kółka jezdne fi 65 mm do powierzchni twardych
1. Amortyzator gazowy zapewniajacy płynną regulację wysokości siedziska
1. Nowoczesny mechanizm SYNCHRO umożliwiający synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z regulacją sprężystości odchylania w zależności od ciężaru siedzącego oraz blokady tego ruchu. Mechanizm wyposażony w system ANTI SHOCK zapobiegający uderzeniu oparcia w plecy siedzącego po zwolnieniu blokady mechanizmu.
1. Siedzisko wyposażone w mechanizm regulacji głębokosci w zakresie 60mm
1. Ergonomicznie wyprofilowane siedzisko krzesła z maskownicą z tworzywa w kolorze czarnym, wyściełane trudnopalną pianką PU wylewaną w formach o gęstości 70 kg/m3
1. Pianki krzesła wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzeseł z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
1. Oparcie krzesła wykonane jako rama z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym na której rozciągnięta jest tkanina obiciowa, zapewniająca maksymalny komfort poprzez możliwość dopasowania do pleców użytkownika, swobodną cyrkulację powietrza, wyraźnie wyprofilowane do naturalnego kształtu kręgosłupa w części podtrzymującej odcinek krzyżowo-lędźwiowy. Oparcie nie posiada elementów konstrukcyjnych w postaci sklejki nośnej/plastiku nośnego oraz pianki, wyposażone w regulowane w zakresie wysokości podparcie lędźwiowe kręgosłupa
1. Podłokietniki krzesła czarne, z miękką nakładką wykonaną z PU (poliuretanu), z możliwością regulacji w zakresie wysokości względem siedziska
1. Siedzisko i oparcie krzesła tapicerowane tkaniną o składzie 69% wełna, 22% len, 8% polyamid, 1% viscosa, gramatura min 330 g/m2, ścieralność 100 tyś cykli Martindale`a (PN-EN ISO5470-2), trudnopalność- papieros, zapałka (PN-EN 1021-1,2), nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach
1. Wymagane potwierdzenie zgodność produktu z normą EN 1335-1:2002 oraz EN 1335-2:2019 wystawione przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
1. Wymagany protokół oceny ergonomicznej w zakresie zgodności z PN EN 1335-1 oraz rozporządzeniem MPiPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U. Nr 148, poz. 973)
1. Krzesła produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
1. Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty
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18. Krzesło obrotowe o symbolu – KO3

1. Podstawa pięcioramienna, wykonana z poliamidu, jasnoszara
1. Samohamowne, jasnoszare miękkie kółka jezdne fi 65 mm do powierzchni twardych
1. Amortyzator gazowy z poduszką powietrzną zapewniajacy płynną regulację wysokości siedziska
1. Nowoczesny mechanizm SYNCHRO umożliwiający synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z regulacją sprężystości odchylania w zależności od ciężaru siedzącego oraz blokady tego ruchu. Mechanizm wyposażony w system ANTI SHOCK zapobiegający uderzeniu oparcia w plecy siedzącego po zwolnieniu blokady mechanizmu. Mechanizm posiada dwa zakresy pochylenia oparcia i siedziska (zakres kątów standardowych siedziska i oparcia oraz zakres kątów „ujemnych” siedziska i oparcia) oraz możliwość blokady w 5 pozycjach. 
1. Siedzisko wyposażone w mechanizm regulacji głębokosci w zakresie 60 mm.
1. Ergonomicznie wyprofilowane siedzisko krzesła z maskownicą z tworzywa w kolorze jasnoszarym, wyściełane trudnopalną pianką PU wylewaną w formach o gęstości 75 kg/m3
1. Siedzisko posiada funkcję  tzw. SIDE MOVEMENT dzięki której ma możliwość ruchów na boki – po 6 na stronę, z możliwością blokady tej funkcji.
1. Pianki krzesła wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzeseł z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
1. Oparcie krzesła wykonane jako rama z poliamidu z włóknem szklanym w kolorze jasnoszarym, na której rozciągnięta jest transparentna siatka, zapewniająca maksymalny komfort poprzez możliwość dopasowania do pleców użytkownika, swobodną cyrkulację powietrza, wyraźnie wyprofilowane do naturalnego kształtu kręgosłupa w części podtrzymującej odcinek krzyżowo-lędźwiowy. Posiada regulowane w zakresie głębokości oraz wysokości podparcie lędźwiowe. 
1. Oparcie krzesła posiada możliwość wychylenia na boki, po 10 o na stroną, z automatycznym powrotem do pozycji bazowej.
1. Podłokietniki 4D – regulowane góra – dół, regulacja nakładki przód – tył, regulacja nakładki na boki, rotacja nakładki 27 na stronę.
1. Krzesło w całości tapicerowane tkaniną o składzie 69% wełna, 22% len, 8% polyamid, 1% viscosa, gramatura min 330 g/m2, ścieralność 100 tyś cykli Martindale`a (PN-EN ISO5470-2), trudnopalność- papieros, zapałka (PN-EN 1021-1,2), nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach
1. Wymagany protokół oceny ergonomicznej w zakresie zgodności z PN EN 1335-1 oraz rozporządzeniem MPiPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U. Nr 148, poz. 973)
1. Wymagane potwierdzenie zgodność produktu z normą EN 1335-1:2002, 1335-2:2019 wystawione przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
1. Krzesła produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
1. Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty
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19. Krzesło obrotowe o symbolu – KO4

· Ergonomiczny, obrotowy fotel menedżerski charakteryzujący się, lekką, nowoczesną formą. 
· Podstawa pięcioramienna, wykonana ze stopu metali lekkich, polerowana- kolor chrom
· Samohamowne miękkie kółka jezdne do twardych powierzchni
· Amortyzator gazowy w obudowie chromowanej, umożliwiający płynną regulację wysokości siedziska
· Nowoczesny mechanizm SYNCHRO w estetycznej, chromowanej obudowie umożliwiający synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z płynną regulacją sprężystości odchylania w zależności od ciężaru siedzącego oraz blokadę tego ruchu. Mechanizm wyposażony dodatkowo w system ANTI SHOCK zapobiegający uderzeniu oparcia w plecy siedzącego po zwolnieniu blokady mechanizmu
· Stelaż oparcia metalowy wyposażony w sprężyny faliste zalane trudnopalną pianką poliuretanową o gęstości 75 kg/m3,stelaż siedziska metalowy zalany trudnopalną pianką poliuretanową o gęstości 80 kg/m3
· Oparcie wyposażone w zintegrowany zagłówek (bez możliwości regulacji). Oparcie od spodu wykończone listwą chromowaną, płynnie łączącą się z podłokietnikami.
· Podłokietniki wykonane jako odlew aluminium z miękką nakładką tapicerowaną skórą licową
· Pianki fotela wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzeseł z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
· Fotel w całości tapicerowany wysokiej jakości skórą licową niekorygowaną, o jakości potwierdzonej załączonym do oferty raportem technicznym w oparciu o normę BS EN 13336
· Wymagany protokół oceny ergonomicznej w zakresie zgodności z PN EN 1335-1 oraz rozporządzeniem MPiPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U. Nr 148, poz. 973)
· Krzesła produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta potwierdzony Warunkami Gwarancji.
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20. Fotel o symbolu – Fo1

1. Fotel gościnny na stelażu stalowym typu H na czterech nogach, biegnących skośnie względem podłoża wykonanym z profilu stalowego o wymiarach 20 x 2mm, giętym bez zmiany przekroju profilu w miejscach gięcia. Stelaż malowany proszkowo na kolor czarny. Nogi stelaża zakończone przegubowymi stopkami z czarnego polipropylenu PP.
1. Oparcie i siedzisko fotela  w kształcie jednolitego kubełka z podłokietnikami
1. Kubełek posiada konstrukcję metalową, oblaną trudnopalną pianką poliuretanową wykonaną w technologii pianek wylewanych w formach o gęstość 75 kg/m3. 
1. Pianki fotela wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzeseł z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
1. Fotel w całości tapicerowany tkaniną o składzie 69% wełna, 22% len, 8% polyamid, 1% viscosa, gramatura min 330 g/m2, ścieralność 100 tyś cykli Martindale`a (PN-EN ISO5470-2), trudnopalność- papieros, zapałka (PN-EN 1021-1,2), nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach
1. Szwy fotela wykonane są kontrastowymi nićmi w stosunku do koloru tapicerki
1. Wymagane sprawozdanie z badań według PN-EN 16139:2013 i PN EN 1022
1. Fotele produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
1. Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty
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21. Fotel o symbolu Fo2 
· Fotel gościnny na czterech drewnianych nogach o przekroju okrągłym, o zmiennej średnicy, biegnących skośnie względem podłoża, osadzonych w aluminiowych odlewach mocowanych do konstrukcji kubełka, zakończonych stopkami z tworzywa sztucznego, kolor drewna do ustalenia na etapie realizacji.
· Oparcie i siedzisko fotela  w kształcie jednolitego kubełka z podłokietnikami
· Kubełek posiada konstrukcję metalową, oblaną trudnopalną pianką poliuretanową wykonaną w technologii pianek wylewanych w formach o gęstość 75 kg/m3. 
· Pianki fotela wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzeseł z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
· Fotel w całości tapicerowany tkaniną o składzie 69% wełna, 22% len, 8% polyamid, 1% viscosa, gramatura min 330 g/m2, ścieralność 100 tyś cykli Martindale`a (PN-EN ISO5470-2), trudnopalność- papieros, zapałka (PN-EN 1021-1,2), nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach
· Szwy fotela wykonane są kontrastowymi nićmi w stosunku do koloru tapicerki
· Wymagane sprawozdanie z badań według PN-EN 16139:2013
· Fotele produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty
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22. Fotel o symbolu – Fo3

1. Podstawa pięcioramienna, wykonana z poliamidu z dodatkiem włókna szklanego, czarna
1. Samohamowne miękkie kółka jezdne fi 65 mm do powierzchni twardych
1. Amortyzator gazowy zapewniajacy płynną regulację wysokości siedziska
1. Standardowy uchylny mechanizm sprężynowy typu TILT umożliwiający odchylanie siedziska  wraz z oparciem, możliwość płynnej regulacji siły odchylania w zależności od ciężaru siedzącego oraz blokadę odchylania mechanizmu
1. Oparcie i siedzisko fotela  w kształcie jednolitego kubełka z podłokietnikami
1. Kubełek posiada konstrukcję metalową, oblaną trudnopalną pianką poliuretanową wykonaną w technologii pianek wylewanych w formach o gęstość 75 kg/m3. 
1. Pianki fotela wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzeseł z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
1. Fotel w całości tapicerowany tkaniną o składzie 69% wełna, 22% len, 8% polyamid, 1% viscosa, gramatura min 330 g/m2, ścieralność 100 tyś cykli Martindale`a (PN-EN ISO5470-2), trudnopalność- papieros, zapałka (PN-EN 1021-1,2), nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach
1. Szwy fotela wykonane są kontrastowymi nićmi w stosunku do koloru tapicerki
1. Fotele produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
1. Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty
[image: ][image: ]





23. Fotel o symbolu – Fo4


1. Fotel gościnny na podstawie talerzowej i kolumnie z pamięcią powrotu, elementy podstawy chromowane
1. Oparcie i siedzisko fotela  w kształcie jednolitego kubełka z podłokietnikami
1. Kubełek posiada konstrukcję metalową, oblaną trudnopalną pianką poliuretanową wykonaną w technologii pianek wylewanych w formach o gęstość 75 kg/m3. 
1. Pianki fotela wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzeseł z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
1. Fotel w całości tapicerowany wysokiej jakości skórą licową niekorygowaną, o jakości potwierdzonej załączonym do oferty raportem technicznym w oparciu o normę BS EN 13336
1. Szwy fotela wykonane są kontrastowymi nićmi w stosunku do koloru tapicerki
1. Wymagane sprawozdanie z badań według PN-EN 16139:2013
1. Fotele produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
1. Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty
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24. Krzesło konferencyjne o symbolu Kk1
· Klasyczne krzesło konferencyjne na płozie
· Stelaż wykonanych z rury stalowej o wymiarach 22x2 mm, wykonany w technologii gięcia bez zmiany przekroju profilu, chromowany, wyposażone w stopki zabezpieczające podłoże przed rysowaniem
· Siedzisko i oparcie krzesła stanową dwa odrębne elementy wykonane z tworzywa sztucznego (polipropylen - PP) w kolorze czarnym. Nie dopuszcza się konstrukcji wykonanej z jednolitego kubełka z tworzywa
· Siedzisko krzesła w przedniej części posiada łagodnie wyprofilowaną krawędź, zaś oparcie właściwie podpiera część krzyżowo-lędźwiową kręgosłupa.
· Krzesło wyposażone w podłokietniki mocowane dwupunktowo do konstrukcji siedziska i oparcia krzesła, wykonane w technologii wtryskowej z polipropylenu (PP) w kolorze czarnym
· Siedzisko i oparcie posiada  tapicerowane nakładki mocowane do właściwej konstrukcji nośnej tych elementów, wykonane z trudnopalnej pianki poliuretanowej tapicerowanej tkaniną. Nie dopuszcza się siedziska i oparcia krzesła tapicerowanego w całości. 
· Pianki krzesła wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzeseł z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
· Krzesło tapicerowane tkaniną o składzie 69% wełna, 22% len, 8% polyamid, 1% viscosa, gramatura min 330 g/m2, ścieralność 100 tyś cykli Martindale`a (PN-EN ISO5470-2), trudnopalność- papieros, zapałka (PN-EN 1021-1,2), nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach
· Konstrukcja stelaża umożliwia sztaplowanie krzesła do 3 sztuk
· Wymagane potwierdzenie zgodność produktu z normą EN 16139:2013 wystawione przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju.
· Krzesła produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty
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25. Krzesło konferencyjne o symbolu Kk2

1. Krzesło konferencyjne na czterech nogach połączonych ze sobą poprzeczką biegnącą po podłożu celem wzmocnienia konstrukcji i stabilności stelaża, wyposażone w stopki z tworzywa sztucznego zabezpieczające podłoże przed rysowaniem, nogi przednie stelaża połączone poziomą poprzeczką biegnącą pod przednią krawędzią siedziska krzesła
1. Krzesło z możlliwością sztaplowania na dedykowanym wózku do 20 sztuk
1. Stelaż wykonany z pręta stalowego o przekroju okrągłym fi 11mm, chromowanego
1. Siedzisko krzesła wykonane z polipropylenu, wyściełane trudnopalną pianką poliuretanową PU, tapicerowane tkaniną, w dolnej części wykończone maskownicą plastikową osłaniającą konstrukcję stelaża siedziska oraz stanowiącą ochronę siedzisk przy sztaplowaniu krzeseł
1. Oparcie krzesła wykonane z polipropylenu, wyściełane trudnopalną pianką poliuretanową PU, w całości tapicerowane tkaniną, nie dopuszcza się plastikowej maskownicy tylnej części oparcia
1. Pianki krzesła wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzeseł z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
1. Stałe podłokietniki na metalowym wsporniku stanowiącym integralną część stelaża w postaci przedłużenia tylnej nogi krzesła z nakładką wykonaną z polipropylenu PP
1. Krzesło tapicerowane tkaniną o składzie 69% wełna, 22% len, 8% polyamid, 1% viscosa, gramatura min 330 g/m2, ścieralność 100 tyś cykli Martindale`a (PN-EN ISO5470-2), trudnopalność- papieros, zapałka (PN-EN 1021-1,2), nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach  
1. Wymagane potwierdzenie zgodność produktu z normą EN 16139:2013 wystawione przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju.
1. Krzesła produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
1. Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty
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26. Sofa o symbolach So1, So2
· Klasyczna sofa wypoczynkowa o kubistycznej formie, w całości tapicerowana tkaniną obiciową, wsparta na czterech metalowych nogach z profilu stalowego o przekroju kwadratu 40X40 mm, malowanych proszkowo na kolor metalik, RAL 9006. Nogi zakończone stopkami z PP.
· Podłokietniki oraz oparcie sofy w formie brył sześciennych otaczają z trzech stron komfortowe siedzisko, wykonane ze stelaża z płaskimi sprężynami, pokrytego trudnopalną pianką PU. 
· Stelaż sofy stanowi lite drewno pokryte sklejką oraz trudnopalną pianką PU o gęstościach 40 i 25 kg/m3.
· Pianki sofy wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania sof z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postępowania wraz z świadectwem z badań potwierdzających klasę trudnopalności pianek zgodnych z normą PN EN 1021:1:2
· Sofa w całości tapicerowana tkaniną o składzie 69% wełna, 22% len, 8% polyamid, 1% viscosa, gramatura min 330 g/m2, ścieralność 100 tyś cykli Martindale`a (PN-EN ISO5470-2), trudnopalność- papieros, zapałka (PN-EN 1021-1,2), nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach
· Sofa produkowana w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty
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27. Stół o symbolu – Sm1 , Sm2 , Sm3 , Sm4

· Stół ma być na jednej nodze o podstawie okrągłej. Wielkość podstawy ma zapewniać stabilność stołu. 
· Noga ma być wykonana z profilu stalowego okrągłego (min fi7 cm max. Fi 10 cm)
· Podstawa i noga mają być lakierowane
· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm laminowanej . Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu. 
· Meble  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015  potwierdzone dołączonymi certyfikatami producenta, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymiary poszczególnych stołów zostały określone w zestawieniu ilościowym
Przykładowe rozwiązania:
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28. Stół o symbolu –  Sm5 , Sm6 , StS1

· Stolik ma mieć podstawę czteroramienną. Ramiona mają być wykonane ze stali grubości min 5mm. Ramiona mają być płaskie I równoległe w stosunku do posadzki. Ramiona mają mieć ukryte plastikowe stopki chroniące posadzkę przed zarysowaniem oraz umożliwiające poziomowanie stolika. Szerokość ramion ma być taka sama jak bok kolumny ( +/- 1 cm )
· Pionowa kolumna ma mieć przekrój kwadratowy o wymiarze 7 cm 
· [bookmark: _Hlk31555543]Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm laminowanej. Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu.. 
· Meble  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015  potwierdzone dołączonymi certyfikatami producenta, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymiary poszczególnych stołów zostały określone w zestawieniu ilościowym
Przykładowe rozwiązanie:

[image: Obraz zawierający meble, stół, stół roboczy
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29. Stół konferencyjny składany o symbolu -  Skd1 , Skd3

· Stół z składanym blatem, wysokość stała 74 cm
· [bookmark: _Hlk31553163]Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm pokrytej laminatem o podwyższonej odporności   i grubości min 0,30 mm. Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu. Obrzeże ma zostać wykonane w technologii bezspoinowej np. laserowej – nie dopuszcza się wykonania obrzeża w technologii tradycyjnej (z użyciem kleju)
· Blat ma być składany poprzez podniesieni i obrócenie o 90 stopni do góry
· Stół ma mieć blokadę przed przypadkowym podniesieniem blatu
· Nogi maja być w kształcie zbliżonym do pokazanego na rysunku ( odwrócone „Y” ) 
· Nogi maja być zakończone kółkami jezdnymi z blokadą jazdy
· Stoły mają się sztaplować tzn. wjeżdżać jeden w drugi tak aby można było je magazynować na mniejszej powierzchni. 
· Meble  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015  potwierdzone dołączonymi certyfikatami producenta, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Wymiary poszczególnych stołów zostały określone w zestawieniu ilościowym

Przykładowe rozwiązanie:
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30. Stół konferencyjny o symbolu – Skd2 , Skd4 , Skd5

· Stół ma mieć stałą wysokość 74cm plus możliwość poziomowania w zakresie 1cm
· [bookmark: _Hlk31553459]Blat ma być wykonany z płyty MDF grubości min 18mm pokrytej laminatem HPL lub CPL o grubości min 0,4mm. Od spodu blat ma być pokryty laminatem przeciwprężnym (w celu zapobiegania wygięciu blatu). Wszystkie krawędzie biurka mają być taliowane ( jak na załączonym zdjęciu ) tzn. krawędź ma mieć grubość 7mm (w linii pionowej) a następnie ma być ścięcie w kierunku wnętrza pod kątem 30 stopni i lakierowana na kolor czarny. Zabieg ma na celu uzyskanie wrażenia „lekkości” blatu a jednocześnie z zachowaniem walorów wytrzymałościowych stołu.
· Stelaż biurek i stołów ma być stalowy, lakierowany proszkowo.
· Noga stelaża ma być w kształcie zamkniętego prostokąta tzw. płoza, wykonana z kształtownika stalowego 60x20mm. W górnej części nogi, pod kształtownikiem, równolegle do bocznej krawędzi blatu ma być wzmocnienie ze wspawanego kształtownika o wysokości 40mm i grubości 20mm, spawy mają być wykonane w sposób niewidoczny. W dolnej części ramy mają być zamontowane regulatory zapewniające wypoziomowanie w zakresie 10mm.
· W nodze mają być wspawane dwa zamki do montażu belek podblatowych. Górna część zamka stanowi jednocześnie dystans zapewniający 20mm prześwit pomiędzy blatem biurka, a nogą stelaża. Dystans zakończony dekoracyjną zaślepką chromowaną.
· Nogi mają być połączone ze sobą przy pomocy dwóch belek podblatowych z kształtowników stalowych o przekroju 40x40 mm. Belki wsuwane w zamki i mocowane za pomocą dwóch śrub umożliwiających szybki montaż i demontaż konstrukcji stelaża.  
· Nogi mają być cofnięte względem krawędzi blatu o ok 5-10cm z każdej strony. 
· Meble  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015  potwierdzone dołączonymi certyfikatami producenta, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju 
· Wymiary poszczególnych stołów zostały określone w zestawieniu ilościowym
Przykładowe rozwiązanie:
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31. Lada o symbolu – LaP1 , LaP2 , LaP4 , LaP5, LaP6 

· Lada ma stanowić element ozdobny i jednocześnie praktyczne i wygodne miejsce pracy dla jednej osoby. Wszystkie elementy mają być wykonane z najwyższej jakości materiałów.
· Front i blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm laminowanej o podwyższonej odporności na ścieranie. Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu.
· Lada LaP2 składa się dwóch elementów , biurka do pracy i dostawki. Pod blatem biurka dodatkowa półka na klawiaturę.
· Stanowisko pracy od wewnętrznej strony lady mają nieć budowę płycinową, bez dodatkowych nóg metalowych.
· Lada LaP4, LaP5 ma podnoszony częściowo blat i otwierany front, umożliwiający wejście do stanowiska pracy
· Przed przystąpieniem do realizacji, wykonawca sporządzi i dostarczy Zamawiającemu drogą elektroniczną rysunki, szkice lub wizualizacje lady , na podstawie których będzie można ocenić czy spełniają wszystkie ww. założenia. Przedstawione materiały poddane zostaną ocenie Zamawiającego w ciągu maksymalnie 3 dni roboczych i wykonawca otrzyma informację zwrotną z akceptacją lub wymaganymi poprawkami. Wykonawca naniesie ewentualne poprawki i w ciągu kolejnych 3 dni roboczych przedstawi materiały z uwzględnieniem tych poprawek.    
· Wymiary poszczególnych lad zostały określone w zestawieniu ilościowym
Przykładowe rozwiązanie: 
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32. Przegroda akustyczna o symbolu – PrAk

· Ekran wykonany w technologii termoformowania włókien poliestrowych, w celu uzyskania soczewkowatego kształtu.
· Ekran montowany za pomocą metalowych uchwytów montowanych do wieńca szafy. 
· Rdzeń ekranu powinien być wykonany w 100% z odzyskiwanych włókien Poliestrowych PET.
· Ekran z obydwu stron tapicerowany  tapicerką 100% poliester
· Wskaźnik pochłaniania dźwięku zgodnie z PN-EN ISO 11654: 1997 (potwierdzony załączonym atestem, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju)
· Klasa pochłaniania dźwięku: B
· Współczynnik pochłaniania dźwięku αw = 0,85
· Wewnątrz panelu powinna znajdować się specjalna konstrukcja metalowa, gwarantująca stabilność ścianki i jednocześnie umożliwiająca jej wielokrotny montaż i demontaż do stelaża biurka
· Meble  produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015  potwierdzone dołączonymi certyfikatami producenta, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
· Klasa reakcji na ogień B-s2,d0
· Wymiary poszczególnych paneli,  zostały określone w zestawieniu ilościowym
Przykładowe rozwiązanie:
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33. Stół i ława do sali rozpraw o symbolu – Srs1, Srs2, StS2, SrS3, Srs4, SrL1, SrL2

· Stół i ława mają być wykonane z najwyższej jakości materiałów.
· Front i blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min. 18 mm laminowanej o podwyższonej odporności na ścieranie. Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu.
· Pod blatem biurka StS2 znajduje dodatkowa półka na klawiaturę.
· Konstrukcja stołu i ławki mają mieć budowę płycinową, bez dodatkowych nóg metalowych.
· Przed przystąpieniem do realizacji, wykonawca sporządzi i dostarczy Zamawiającemu drogą elektroniczną rysunki, szkice lub wizualizacje stołów i ław, na podstawie których będzie można ocenić czy spełniają wszystkie ww. założenia. Przedstawione materiały poddane zostaną ocenie Zamawiającego w ciągu maksymalnie 3 dni roboczych i wykonawca otrzyma informację zwrotną z akceptacją lub wymaganymi poprawkami. Wykonawca naniesie ewentualne poprawki i w ciągu kolejnych 3 dni roboczych przedstawi materiały z uwzględnieniem tych poprawek.    
· Wymiary poszczególnych  zostały określone w zestawieniu ilościowym

34. Taboret prosty o symbolu – TP1
· Taboret drewniany wykonany z drewna dębowego.
· Drewno pomalowane lakierem bezbarwnym
· Wymiary siedziska 32 x 32 cm , wysokość 45 cm.

Przykładowe rozwiązanie:

[image: ]


35. Zabudowa szafy z roletą o symbolu – Zm1

1. Szafa posiada korpus wzmocniony w pionie kształtownikiem stalowym. Szafa podzielona jest na 3 równe segmenty . Każdy z nich do połowy wysokości szafy ma półki zamknięte drzwiami. Pozostała część półek jest otwarta.
1. Roleta żaluzjowa wykonana lameli aluminiowych osadzonych w profilowanych prowadnicach zamocowanych do pionowych kształtowników stalowych .
1. Roleta żaluzjowa zamykana na klucz, zamyka cały front szafy.
1. Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm
1. Półki maja być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 18mm
1. Wieniec górny szafy z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 25 mm
1. Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 18 mm 
1. Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą 
1. Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty
· Wymiary szafy zostały określone w zestawieniu ilościowym

36. Szafa metalowa klasa C o symbolu – SzKaN1

· Szafa metalowa spełnia wymagania stawiane w Zarządzeniu nr 46/MON z 2013r., oraz Nr 59/MON Ministra Obrony Narodowej z 2017r.,  można w nich przechowywać materiały niejawne o klauzuli "Ściśle tajne".
· Szafa posiada następujące certyfikaty:
- Certyfikat klasy C zgodnie z Zarządzeniem Ministra Sprawiedliwości ze stycznia 2014 r.
- Certyfikat Typ 3 zgodnie z Rozporządzeniem Rady Ministrów z 29 maja 2012 r.
- Certyfikat klasy S2 zgodnie z normą PN-EN 14450: 2006. Ten certyfikat zezwala na stosowanie szafy jako szafa na broni i amunicji oraz gotówki i rzeczy wartościowych o łącznej wartości do 24 średnich pensji krajowych.
·  Może być używana jako szafa na broń.
·  Kolor jasny szary RAL 7035 
·  Szafa metalowa na dokumenty niejawne wykonana jest z dwóch płaszczy blachy stalowej - zewnętrzny płaszcz grubości 3 mm i wewnętrzny grubości 1,5mm, półki o nośności 50kg wykonane z blachy 0,8mm w standardzie.
· Zespół ruchomych rygli blokuje drzwi na trzech krawędziach, czwarta krawędź od strony zawiasów jest zabezpieczona ryglem stałym.
· Zamknięcie realizowane przez dwa zamki; K - zamek kluczowy klasy B i S - zamek szyfrowy mechaniczny klasa B, zabezpieczony przed  prześwietleniem.
· Wymiary szafy zostały określone w zestawieniu ilościowym
[image: ]Przykładowe rozwiązanie:
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