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L PREZENTACJA PRZEDSIEWZIECIA

1. Ogolny program prac
Opracowanie niniejsze dotyczy:
1. wykonania remontu sanitariatdw na V iV pietrze budynku sadowego w Tarnobrzegu przy
ul. Sienkiewicza 27. - na podstawie projektu,

Terminy rozpoczecia i zakonczenia realizacji obiektu okreslony zostanie w odpowiednich kontraktach
oraz w harmonogramie kontraktowym.

2. Podziat na dziaty

Prace przewidziane w niniejszym projekcie zostaly podzielone na dzialy i rozdziaty. Zakres
poszczegblnych specyfikacji umozliwia jasny podziat zadan i rob6ét w ramach procesu realizacji
inwestycji, petng koordynacje dziatan jak réwniez zawieranie dowolnego typu uméw, z jednym lub
wieloma wykonawcami.

Petny zakres specyfikacji obejmuje nastepujace dziaty:

Ogolne warunki techniczne- kod CPV 45000000-7
Roboty budowlane  kod CPV 45000000-7
Roboty remontowe i renowacyjne -- CPV 4545 3000 -1
Roboty rozbiérkowe
Izolacje przeciw wodne i przeciwwilgociowe kod CPV 45320000-6
Slusarka aluminiowa -kod CPV 45421140-7
Wykonczenie

6.1 Ukfadanie ptytek ceramicznych 45430000

6.2. Tynki tradycyjne - kod CVP 45410000

6.5. Prace posadzkowe, kod CPV- 45430000

6.6. Prace malarskie. kod CPV —45442100-8
7. Instalacje elektryczne —kod CPV 45310000-3,
8. Instalacje wod-kan kod: CPV 45 33 0000-9

oo hA~wN~

3. Zakres roboét.

e Skucie powierzchni $cian i posadzek, demontaz sufitow podwieszanych, demontaz
Scianek LTT, wykucie drzwi ( skrzydta drewniane, oscieznice stalowe),
Skucie nieréwnosci na powierzchni $cian i posadzek,

Wykucie podejsc i odptywdéw do urzadzen tazienkowych
Oczyszczenie powierzchni z kurzu, pytu itp.
Gruntowanie powierzchni $cian i posadzek,
Wykonanie warstw wyréwnawczych,

Wykonanie izolacji wodochronnych posadzek,
Wykonanie instalacji elektrycznych i sanitarnych,
Utozenie ptytek ceramicznych na posadzce i scianach,
Montaz urzadzen sanitarnych,

Montaz nowych $cianek LTT i stolarki drzwiowej,
Montaz sufitu podwieszanego.

Wywo6z gruzu na wysypisko.

WYMAGANIA OGOLNE




KOD CPV 45000000-7

1_WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania ogélne
dotyczace wykonania i odbioru robét w obiektach budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji
Technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko

w przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.
Réwniez roboty nie objete niniejszymi specyfikacjami , a ktérych wykonanie przewidziano w
dokumentacji projektowej nalezy wykonaé zgodnie z obowigzujacymi normami i przepisami
prawa oraz zasadami sztuki budowlanej

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne, wspélne dla robot
budowlanych objetych specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi (SST)

1.4. Okreslenia podstawowe
llekro¢ w ST jest mowa o:
1.4.1. obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢:
a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi.
b) budowle stanowigcg catos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami.
c) obiekt matej architektury;

1.4.2. budynku - nalezy przez to rozumiec taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z
gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada
fundamenty i dach.

1.4.3. tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany
gornicze, przeznaczony do czasowego uzytkowania w okresie krotszym od jego
trwatosci. technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbi6rki

1.4.4. budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym
miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.5. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

1.4.6. remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym
robét budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie
stanowiacych biezacej konserwacji.

1.4.7. urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne
zwigzane z obiektem budowlanym zapewniajace mozliwos$¢é uzytkowania obiektu
zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym
stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place
postojowe

1.4.8. terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sa
roboty budowlane wraz z przestrzenia zajmowang przez urzadzenia zaplecza
budowy.

1.4.9. prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane - nalezy przez to
rozumie¢ tytut prawny wynikajacy z prawa wiasnosci. uzytkowania wieczystego. za
rzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego
przewidujacego uprawnienia do wykonywania rob6t budowlanych.

1.4.10. aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywna ocene techniczng
wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnosé do stosowania w budownictwie.

1.4.11. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o
ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub
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zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako
wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyborédw do stosowania we wzajemnym potaczeniu
stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.
organie samorzadu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone

w ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektow.
inzynierdbw budownictwa oraz urbanistéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z pdzn. zm.).
obszarze oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony

w otoczeniu budowlanym na podstawie przepiséw odrebnych, wprowadzajacych
zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie
przygotowang , przeznaczg do ruchu pojazdéw obstugujacych roboty budowlane na
czas ich wykonywania, przewidziang do usuniecia po ich zakonczeniu. .
dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy

organ zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument
przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie
wykonywania robét.

kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robét. upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
kontraktu, ponoszaca ustawowa odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

rejestrze obmiardw - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez Inspektora
nadzoru ksigzke z ponumerowanymi stronami , stuzaca do wpisywania przez
wykonawce obmiaru dokonanych robét w formie wyliczen , szkicow i ewentualnie
laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej,
zamawiajacego, wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez
Zamawiajacego , niezbedne do wykonania niezbednych badan i prob zwigzanych z
oceng jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych
robét

materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak
réwniez roézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robdt. zgodnie z
dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru

odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robét
dopuszczalnymi tolerancjami. a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone z
przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét
budowlanych

poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia
przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace
sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng
bedaca autorem dokumentacji projektowej

rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzadkowanie i

przywrécenie pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy
lub robét budowlanych

czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumie¢ czes$¢ obiektu
budowlanego zdolng do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i
mozliwg do odebrania i przekazania do eksploataciji

ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach
aprobatach technicznych i szczegétowych specyfikacjach technicznych.
grupach, klasach, kategoriach robét - nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy. kategorie
okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r.

w sprawie Wspdlnego Stownika Zaméwien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r.,

z pézn. zm.).

Inspektorze nadzoru inwestorskiego —osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie
techniczne i praktyke zawodowa oraz uprawnienia budowlane wykonujaca
samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad
budowa obiektu budowlanego, reprezentuje on interesy inwestora na budowie i
wykonuje biezacg kontrole jakosci i ilosci wykonywanych robot, bierze udziat w
sprawdzianach i odbiorach rob6t zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze
instalacji oraz urzgdzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego obiektu
instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) - opracowana przez projektanta Ilub
dostawce urzadzen technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnos¢ lub
wspotzaleznos¢ czynnosci obstugi, przegladéow i zabiegow konserwacyjnych,



warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi
(eksploatacji) jest réwniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu
budowlanego.

1.4.28. istotnych wymaganiach - oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i
pewnych innych aspektow interesu wspdlnego, jakie maja spetniac roboty budowlane.

1.4.29. normach europejskich - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet
Standaryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej
(CENE- LEC) jako "standardy europejskie (EN)" lub ,.dokumenty harmonizacyjne
(HD)", zgodnie z ogélnymi zasadami dziatania tych organizacji.

1.4.30. przedmiarze rob6t —jest to zestawienie przewidzianych do wykonania roboét
podstawowych w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczeg6towym
opisem lub  wskazaniem podstaw ustalajgcych szczegétowy opis. oraz wskazanie
szczegdtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, z
wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych,

1.4.31. robocie podstawowej - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sa mozliwe do
odebrania pod wzgledem ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety
stopien scalenia robot.

1.4.32. Wspdlnym Stowniku Zaméwien - jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug
i rob6t budowlanych, stworzonych na potrzeby zaméwien publicznych. Skiada sie ze
stownika gtéwnego oraz stownika uzupetniajacego. Obowiazuje we wszystkich krajach
Unii  Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003,
stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zaméwienia przez zamawiajacych z
owczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia
2003 r. Polskie Prawo zaméwien publicznych przewidzialo obowigzek stosowania
klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

1.4.33. Zarzadzajacym realizacjg umowy - jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w
istotnych postanowieniach umowy, zwana dalej zarzadzajgcym, wyznaczona przez
zamawiajacego, upowazniona do nadzorowania realizacji rob6t i administrowania
umowa w zakresie okreslonym w udzielonym petnomocnictwie

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$é
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie frontu robot
Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy front
robot, przedmiar robdt oraz jeden komplet SST.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢é za ochrone przekazanych pomieszczen przed
kradzieza, dewastacja itp.

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Nie jest wymagana. Zakres robét okresla przedmiar prac i lokalizacja obiektow.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Przedmiar prac, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Zamawiajacego stanowia zataczniki do umowy, a wymagania wyszczeg6lnione w chocby
jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw Ilub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego, ktéry
dokona odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacja
projektowg i SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatéw i elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé
zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczac
dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku gdy dostarczane materialty lub wykonane roboty nie beda zgodne z
dokumentacjq projektowg lub SST i majg wptyw na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli.
to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane
ponownie na koszt wykonawcy.



1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, =zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzagdzenia
zabezpieczajgce. w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze,
dozorcéw, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikac
uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia.
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.
Wszelkie prace niebezpieczne pozarowo zapisywane beda w odpowiednich protokotach.

1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni
terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzeh w czasie trwania
budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikédw oraz bedzie z nimi wspotpracowat,
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow
Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie gruntu, materiatéw i wyposazenia na i z terenu robét.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegaé przepisbw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczeg6lnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.
Wykonawca dbat réwniez bedzie o0 bezpieczenstwo osob  postronnych podczas
wykonywania robét — wszelkie prace bedg oznakowane, drogi ruchu pieszego takze.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robo6t i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.



1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracii
panstwowej i samorzadowej, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie i w
petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas
prowadzenia robot, np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z
dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia
1997 r. w sprawie ogoélnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz.
1650).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen
lub metod i w sposéb ciagty bedzie informowaé¢ Inspektora nadzoru o swoich dziataniach.
przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materialow do elementéw konstrukcyjnych
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczeg6towe informacje dotyczace zamawiania
lub wydobywania materiatdw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciagtych badan okreslonych w SST w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania SST
w czasie postepu robot.
Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegétowych
Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatow pochodzenia miejscowego
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zl6z miejscowych, wigczajac w to zrodta wskazane
przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢é Inspektorowi nadzoru wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek ztoza.

2.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym
Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.
Kazdy rodzaj robo6t, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane materiaty, do czasu gdy beda one
potrzebne do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i
wiasciwos¢ do robét i byty dostepne do kontroli przez Zamawiajacego
Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Zamawiajacym.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow
Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ zastosowania réznych
rodzajbw materiatbw do wykonywania poszczegélnych elementéw robét Wykonawca
powiadomi Zamawiajacego o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatlu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody
Inspektora nadzoru.

2. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kitdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci



wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy
dotyczace jego uzytkowania.

3. TRANSPORT

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre nie
wptyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej.

3.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4, WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg  lub kontraktem

oraz za jakosc¢ zastosowanych materiatéw i wykonywa innych rob6t, za ich
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektem
organizacji robét oraz poleceniami Zamawiajacego.  wstrzymania rob6t. Skutki
finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac w to personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan
materiatéw oraz robét.
Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ pomiary i badania materiatow oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajacq stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentac;ji projektowej i SST.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw
i robot ponosi Wykonawca.

6.2. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty ktére:

1.

posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych.

posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:  Polskg Norma lub aprobatg
techniczng. W przypadku wyrobdéw dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy jezel
nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST,
kazda ich partia dostarczona do robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w
spos6b jednoznaczny jej cechy, jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych
wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
[1] Ksiazka obmiardw
Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw rob6t. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie sukcesywnie w
jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST.



[2] Deklaracje zgodno$ci
Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do
odbioru robo6t.  Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajacego

[3] Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach [1 ]-[3], nastepujace
dokumenty:
a) przedmiary prac, oferta wykonawcy,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
d) protokoty odbioru robot,
e) protokoty z narad i ustalen.

[4 Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze
dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja
projektowg i SST. w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajacego o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru. co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie
ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich rob6t. Btedne dane zostang poprawione wg ustaleh Zamawiajacego na pismie.
Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czestosciag wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow
Zasady okreslania ilosci robét podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych
lub w KNR-ach oraz KNNR-ach.
Jednostki obmiaru powinny zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
przedmiarze robdét.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robodt
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST. roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
b) odbiorowi czesciowemu.
d) odbiorowi ostatecznemu (kohcowemu).
e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
f) odbiorowi po uptywie okresu gwaranciji.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci
wykonywanych robét oraz ilosci tych roboét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu rob6t. Odbioru
tego dokonuje Inspektor nadzoru.
Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony



niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robdét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacja projektowa. SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robo6t. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu robdt okreslonego w dokumentach umownych wg
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot dokonuje Zamawiajacy.

8.4. Odbior ostateczny (koricowy)

8.4.1.

Zasady odbioru ostatecznego robdt

8.4.2.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
zakresu (ilosci) oraz jakosci.

Odbiér ostateczny rob6t nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sig¢ z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych,
zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i robdt poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajacych w
poszczegblnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z
uwzglednieniem toleranciji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja
oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

Dokumenty do odbioru ostatecznego (koricowe)

Podstawowym dokumentem jest protoko6t odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg

wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Protokot odbioru sporzadzi Zamawiajacy.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujace

dokumenty:

1.  szczeg6towe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupetniajace lub zamienne),

. protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i zanikajacych,

. protokoty odbioréw czesciowych,

. ksigzki obmiaréw (oryginaty)

. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty
na znak bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ), ;

AR wWN

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z
usunieciem wad, ktére ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancji.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny

wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. "Odbidr ostateczny (koncowy)
robot".

9.

PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine



Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.
Dla robét wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce
i przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie
uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentaciji projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét beda obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
- wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkéw i transportu na teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wytaczeniem podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207. poz.
2016 z p6zno zm.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. Nr 19. poz. 177). ,

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92. poz. 881).

- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej jednolity, tekst Dz. U. z 2002
r. Nr 147. poz. 1229).

- Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122. poz. 1321 z pézno
zm.).

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z
pdzno zm.).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2086).

10.2. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie systemdw oceny
zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania : znakowaniem CE (Dz. U. Nr
209, poz. 1779).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,
zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz.
1780).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. - w sprawie
ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informaciji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie szczegbétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno- uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobdéw
deklarowania wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.
U. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U.
Nr 198, poz. 2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. (tom I, 1, 11, IV. V)
Arkady, Warszawa 1989-1990.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.



- Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa. 2001.
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Wykaz specyfikacji szczegotowych:

1. Roboty rozbidrkowe ...t SST SO-Tbg - 451.1

2. Stolarkaislusarka ... SST SO-Tbg - 452.1.

3. Okiadziny $cian i posadzek, sufity podwieszane .. SST SO-Tbg - 453.1.
4. Malowanie ... SST SO-Tbg - 453.2.

5. Instalacje elektryczne ...l SST SO-Tbg - 454.1.

6. |Instalacje wod-kan ...........c.ccoiiiiiiiin SST SO- Thg —454.3.
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PRACE REMONTOWE
Dot. SADU REJONOWEGO W TARNOBRZEGU

SST: SO-Tbg 451.1 ROBOTY ROZBIORKOWE:

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac
rozbiorkowych.  Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.2.

1.2. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu
nastepujacych prac rozbiérkowych:

e Rozbiérka scian konstrukcyjnych z cegty petnej na zaprawie cem-wap o gr 12 cm

1.3. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami nadzoru inwestycyjnego.
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w specyfikacji ,Ogélne wymagania techniczne”.
Wykonawca zwréci szczegdlng uwage na fakt wykonywania remontu przy budynku w ktorym
pracuja ludzie. Wszelkie prace powodujace huk i hatas wykonywane beda po godzinach pracy
sadu lub w dni wolne od pracy. Wykonawca zabezpieczy miejsce rozbidrki i sposéb komunikaciji
petentow do obiektu.

2. Materiaty
Niniejsza specyfikacja nie zaktada stosowania materiatow przy realizacji rob6t nig objetych.

3. Sprzet
Wykonawca przystepujacy do wykonania prac rozbiérkowych winien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujacych wtasciwa to jest spetniajgca wymagania Specyfikaciji
Technicznej jakos$é robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$é wykonywanych prac, zardwno w miejscu tych prac, jak tez przy




wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow,
sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce winien uzyskaé¢ akceptacje Nadzoru Inwestorskiego.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna na
jakos¢ wykonywanych robét.

Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢é zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

5. Wykonanie robot

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t nalezy przeprowadzi¢ doktadne badanie stanu
konstrukcji i poszczegélnych elementéw sktadowych budynkdéw, rozezna¢ otoczenie i ustali¢ metode
prowadzenia rozbiérki.
Z uwagi na bliskie sasiedztwo innych obiektéw oraz koniecznosci wykonywania remontu przy
nieprzerwanej jego eksploatacji , wyklucza sie stosowanie materiatow i urzadzen o duzej emisji
hatasu przy prowadzeniu prac rozbiérkowych. Zaktada sie prowadzenie recznej metody rozbiérki.
W przypadku zastosowania recznej metody mozliwy jest odzysk czesci materiatdw, ktdére powinny
zostac¢ wywiezione z miejsca rozbidrki.

Przed rozpoczeciem prac nalezy opracowac projekt organizacji robét rozbiérkowych, ktéry wraz z
metoda prowadzenia prac podlega zatwierdzeniu przez Nadzér Inwestycyjny.

Usuwanie poszczegblnych elementéw budowlanych obiektu nie moze narusza¢ statecznosci
elementéw przylegtych oraz elementéw na nich opartych. .

Elementy demontowane, materiaty odzyskiwane oraz gruz powinny by¢ przenoszone recznie lub
przenosnikami w wydzielone miejsce ich skladowania lub bezposrednio na $rodki transportu
wywozace je poza lokalizacje inwestyciji.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w specyfikacji ,Ogdlne wymagania techniczne”.

Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej jakosci wykonywanych robét przy prowadzeniu
rozbiorki istniejacych obiektow budowlanych, jak réwniez kompletnosci wykonanych prac w
szczegoblnosci w zakresie robét podziemnych (zanikajacych).

Poza kontrolg jakosci prac kontroli stanu technicznego podlegaja takze ewentualne urzadzenia z
demontazu.

7. Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru podano w specyfikacji ,Ogo6lne wymagania techniczne”.

Jednostkg obmiarowa jest komplet wykonanych prac rozbiérkowych dla poszczegdlnych obiektéw
objetych niniejsza Specyfikacjg Techniczna.

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w specyfikacji ,Ogo6lne wymagania techniczne”.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ,O0gélne wymagania techniczne”.
Ptatnos¢ za wykonane prace nastgpi zgodnie z umowa.

10. Przepisy zwigzane
e Rozporzadzenie MGPIB z dnia 16.12.1994 r. w sprawie warunkéw i trybu postepowania przy
robotach rozbiérkowych nie uzytkowanych, zniszczonych lub nie wykonczonych obiektéw
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 1026).
e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 07.04.2004 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie” - Dz. U. Nr 109/2004,
poz. 690.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SAD OKREGOWY W TARNOBRZEGU
PRACE REMONTOWE
Dot. SADU REJONOWEGO W TARNOBRZEGU

SST SO-RNi 453.1. OKLADZINY SCIAN I PODLOG (PRZYGOTOWANIE

POWIERZCHNI, IZOLACJE, WYKONCZENIA) , SUFITY
PODWIESZANE

KOD CPV 4500 0000 - 7; Roboty budowlane

4545 0000- 6; Roboty wykonczeniowe pozostate
2626 1000 - 5; Ptytki ceramiczne
4526 2000 - 1; Specjalne roboty budowlane inne, niz dachowe

1.Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonczenia $cian
posadzek i schodéw ptytkami ceramicznymi w fazienkach budynku sgadowego w Tarnobrzegu

Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i

realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robot przy
wykonaniu nastepujacych prac:
e  Wykonanie izolacji wodochronnych,
e Ulozenie ptytek ceramicznych na $cianach i posadzkach,
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci materiatébw, wymagan
i sposobdéw oceny podiozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych iich odbior.

Ogoblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych rob6t oraz za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami  nadzoru

inwestycyjnego.



Ogoblne wymagania dotyczace robo6t podano w specyfikacji" Ogélne wymagania techniczne "

2.Materiaty
Materiaty stosowane do wykonywania rob6t wyktadzinowych i okfadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny posiadac:
- Aprobate Techniczng lub by¢é produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

Poszczegolne grupy materiatdw  ( kleje, fugi, ptytki) powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.

PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E< 3% Grupa B
I1. Ptytki ceramiczne wg projektu.

1.2. Kleje fugi, izolacje.
Stosowaé produkty jednego producenta np. ATLAS.

ZAPRAWA WYROWNUJACA ATLAS

UNIWERSALNA ZAPRAWA BUDOWLANA
DO SZYBKIEGO WYROWNYWANIA PODLOZA POD OKLADZINY
CERAMICZNE,

ZAPRAWA DO STOSOWANIA WEWNATRZ I NA ZEWNATRZ.
WYROWNUJACA

ZASTOSOWANIE

ZAPRAWA WYROWNUJACA ATLAS przeznaczona jest do szybkiego wyréwnywania powierzchni typowych
podfozy mineralnych przed potozeniem oktadzin ceramicznych lub wykonywaniem innych prac
budowlanych, np. wylewaniem cienkowarstwowych podktadéw podtogowych. Nalezy jg stosowac do
niwelowania ubytkéw i zagtebien oraz innych nieréwnosci podfoza o charakterze miejscowym. Jesli
zachodzi koniecznos$¢ wyréwnywania catych powierzchni $cian lub podtdg, nalezy uzy¢ materiatow
wiasciwych do tego typu prac (w przypadku Scian - zapraw tynkarskich ATLAS, w przypadku podtdg -
podktadu ATLAS TEN 10, POSADZKI CEMENTOWEJ ATLAS lub podktadéw samopoziomujacych ATLAS).
Podtoze dla ZAPRAWY WYROWNUJACEJ ATLAS moze stanowié tynk cementowy, cementowo-wapienny,
beton, gazobeton, jastrych cementowy oraz surowa powierzchnia wykonana z cegiet, bloczkéw, pustakéw
i innych tego typu materiatéw ceramicznych badz wapienno-piaskowych. Jako uniwersalna zaprawa
budowlana znajduje réwniez zastosowanie przy murowaniu. Mozna jej uzywaé wewnatrz i na zewnatrz
budynku, stosujgc warstwe o grubosci 2+15 mm.

WLASCIWOSCI

ZAPRAWA WYROWNUJACA ATLAS jest gotowq, sucha mieszanka, opartg na bazie spoiwa cementowego,
kruszyw i odpowiednio dobranych dodatkéw modyfikujacych. Odznacza sie bardzo dobra przyczepnoscig
do réznego rodzaju podtozy. Dzieki swoim parametrom roboczym jest wyrobem wydajnym, wygodnym i
fatwym w uzyciu. Uzyta jako warstwa wyréwnujaca przed wykonaniem okfadziny, pozwala odpowiednio
przygotowac podtoze oraz zaoszczedzi¢ zaprawe klejacg. ZAPRAWA WYROWNUJACA ATLAS jest wyrobem
wodo- i mrozoodpornym.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych
ostabi¢ przyczepnos$¢ zaprawy, zwilaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek farby
olejnej i emulsyjnej. Rysy i spekania przed wypetnianiem zaprawg nalezy pogrubi¢. Nadmierng chtonnos¢
podfoza nalezy zredukowac stosujac emulsje gruntujacg ATLAS UNI-GRUNT.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY
Zaprawe przygotowuje sie przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscig wody (w
proporcji 0,22+0,25 | wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej



konsystencji. Czynnos¢ te najlepiej wykona¢ mechanicznie, za pomoca wiertarki z mieszadtem. Zaprawa
nadaje sie do uzycia zaraz po wymieszaniu. Przygotowang zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 4
godzin.

SPOSOB UZYCIA

Zaprawe nalezy nanie$¢ na uprzednio przygotowane i zagruntowane podtoze za pomocg kielni lub
gtadkiej pacy stalowej. Jednorazowo mozna naktadac¢ warstwe zaprawy o grubosci nie przekraczajacej 15
mm. Po uptywie 30+90 min od naniesienia zaprawy (w zaleznosci od parametréw podtoza i otoczenia)
mozna jq zatrze¢ pacy filcowa lub styropianowa, badz wygtadzi¢ paca stalowa. Opisana powyzej obrobka
powierzchni nie jest wskazana w przypadku przygotowania podtoza pod oktadziny, np. z ptytek
ceramicznych. Gdy istnieje koniecznos¢ zastosowania zaprawy na wiekszej powierzchni (powyzej 1m ),
bezposrednio po wykonaniu warstwy wyréwnujacej nalezy utworzy¢ na niej rysy dylatacyjne, np. poprzez
naciecie $wiezej zaprawy kielnia lub paca. Przyjmuje sie, ze czas jaki musi uptynaé¢ od natozenia zaprawy
do momentu naklejania ptytek wynosi 5 godzin na kazdy 1 cm grubosci warstwy wyrdwnujacej.
Wytrzymatosé uzytkowa zaprawa osigga po uptywie 3 dni.

Niniejsze informacje stanowia podstawowe wytyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie
zwalniaja z obowiazku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami
BHP.

ZUZYCIE
Srednio zuzywa sie 1,6 kg zaprawy na 1 m2, na kazdy 1 mm grubosci naniesionej warstwy. W praktyce
zuzycie zalezne jest od stopnia nierownosci podtoza.

NARZEDZIA

Wiertarka z mieszadiem, kielnia, gtadka paca stalowa, styropianowa lub filcowa paca do zacierania.
Narzedzia nalezy czyscic¢ czysta woda, bezposrednio po uzyciu. Trudne do usuniecia resztki zwigzanej
zaprawy zmywa sie $rodkiem do usuwania pozostatosci po zaprawach cementowych i wapiennych ATLAS
SZOP.

OPAKOWANIA
Worki papierowe: 10 kg, 25 kg.
Paleta: 1100 kg w workach 10 kg, 1050 kg w workach 25 kg.

PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania materiatu w warunkach zgodnych
z podanymi wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

UWAGA

Produkt draznigcy. Nalezy stosowac odpowiednie srodki ochrony oczu, dréog oddechowych i skéry.
Chroni¢ przed dzie¢mi. Nie wdychac pytu. Zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duzg iloscig wody i
zasiegnac porady lekarza. W razie potkniecia niezwtocznie zasiegnac¢ porady lekarza, pokazac¢ opakowanie
lub etykiete.

DANE TECHNICZNE

Proporcje mieszanki 0,22 + 0,25 | wody na 1 kg zaprawy
2,20 + 2,50 | wody na 10 kg zaprawy
5,50 + 6,25 | wody na 25 kg zaprawy

Czas gotowosci zaprawy do pracy 4 godziny

Czas otwarty pracy min. 20 minut
Przyczepnos¢ min. 0,3 MPa
Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C
Odpornos¢ na temperatury od -20°C do +60°C
Uktadanie ptytek ceramicznych 5 godz./1 cm grubosci warstwy wyréwnujacej
Wytrzymatos$é na Sciskanie min. 12 MPa
Wytrzymatos¢ na zginanie min. 4 MPa
Gestos¢ zaprawy w stanie suchym 1,4 kg/dm?

Min. grubo$¢ warstwy zaprawy 2 mm

Max. grubos¢ warstwy zaprawy 15 mm

Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (IV) w 'max. 0,0002%



gotowej masie wyrobu

NORMY
Wyréb posiada Aprobate Techniczna ITB nr AT-15-2622/97
i Ocene Higieniczng PZH nr 854/B-598/92

ATLAS PLUS

ZAPRAWA KLEJACA O ZWIEKSZONEJ ELASTYCZNOSCI I PRZYCZEPNOSCI,
DO PLYTEK CERAMICZNYCH I KAMIENNYCH,
) DO STOSOWANIA WEWNATRZ I NA ZEWNATRZ,
SZCZEGOLNIE NA TARASACH I W SYSTEMACH OGRZEWANIA PODLOGOWEGO.

ZASTOSOWANIE

ATLAS PLUS jest cementowgq zaprawg klejaca, przeznaczong do przyklejania sciennych i podtogowych
ptytek ceramicznych (glazura, terakota, klinkier, gres, mozaika porcelanowa), ptytek cementowych i
lastrykowych, ptytek z nienasigkliwego kamienia naturalnego oraz aglomeratéow kamiennych. Stosowanie
zaprawy klejgcej ATLAS PLUS zalecane jest na powierzchniach balkonéw, taraséw, elewacji oraz na
podfozach wykonanych w systemie ogrzewania podtogowego lub Sciennego. Podtoze dla zaprawy ATLAS
PLUS moga stanowi¢: tynk cementowy, cementowo-wapienny i gipsowy, beton, gazobeton, jastrych
cementowy i anhydrytowy, a takze surowa powierzchnia wykonana z cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych
tego typu materiatéw ceramicznych i wapienno-piaskowych. Ze wzgledu na zwiekszong elastycznos¢ i
przyczepnos$¢ zaprawa nadaje sie takze do ukfadania ptytek na powierzchni starej glazury i terakoty,
pozostatosciach silnie przylegajacych klejow i zapraw cementowych, lastryko, ptytach gipsowo-
kartonowych, asfalcie oraz stabilnej, sztywno zamocowanej sklejce wodoodpornej. Przed wykonaniem
okfadziny na ptycie OSB, jej powierzchnie nalezy pokry¢ masa podktadowg ATLAS CERPLAST. W
przypadku innych podtozy drewnopochodnych zaleca sie stosowac zaprawe ATLAS BIS. Do przyklejania
ptytek z kamieni naturalnych o zwiekszonej nasigkliwosci (np. marmuru), nalezy korzystac z zaprawy
ATLAS KARO. Zaprawy klejacej ATLAS PLUS mozna uzywaé wewnatrz i na zewnatrz budynku, stosujac
warstwe o grubosci 2+5 mm.

WLASCIWOSCI

ATLAS PLUS jest specjalng zaprawga klejaca, produkowang jako gotowa, sucha mieszanka najwyzszej
jakosci spoiwa cementowego, kruszyw oraz specjalnie dobranych $srodkéw modyfikujacych. Odznacza sie
zwiekszong elastycznoscig i plastycznoscia, dzieki czemu po zwigzaniu jest odporna na odksztatcenia
jakie wystepuja w okresie eksploatacji w ukfadzie warstw: podtoze - zaprawa klejaca - ptytka (np. na
elewacjach budynkow, tarasach, w systemach ogrzewania podtogowego i $ciennego). Dzieki swoim
parametrom roboczym ATLAS PLUS jest wyrobem wydajnym, wygodnym i tatwym w uzyciu. Zgodny z
zaleceniami, optymalny dobor konsystencji i grubosci warstwy sklejenia (dla danych warunkéw
stosowania zaprawy), eliminuje efekt sptywu $wiezo przyklejonej ptytki. Zaprawa klejgca ATLAS PLUS
jest wyrobem mrozo- i wodoodpornym.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by¢ suche, rowne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych
ostabi¢ przyczepnos$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek farby
olejnej i emulsyjnej. Nierdwnosci podtoza, ktére uniemozliwiajg zastosowanie prawidtowej grubosci
warstwy zaprawy ATLAS PLUS (2 do 5 mm), nalezy korygowac uzywajac materiatéw zalecanych do tego
typu prac, na przyktad: ZAPRAWY WYROWNUJACE] ATLAS, ZAPRAWY TYNKARSKIE]J ATLAS, podktadu
ATLAS TEN 10 itp. Nadmierng chtonnos¢ podtoza nalezy zredukowac, stosujgc emulsje gruntujaca ATLAS
UNI-GRUNT. W przypadku koniecznosci klejenia ptytek na stabych podtozach, o nos$nosci trudnej do
okreslenia (np. pylacych, trudnych do oczyszczenia), zaleca sie wykonac¢ probe przyczepnosci, polegajaca
na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Zaprawe przygotowuje sie przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscig wody (w
proporcji 0,20+0,23 | wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynno$¢ ta najlepiej wykona¢ mechanicznie, za pomocg wiertarki z mieszadtem. Zaprawa
nadaje sie do uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowang zaprawe nalezy
wykorzystaé w ciggu ok. 4 godzin.

SPOSOB UZYCIA

Zaprawe ATLAS PLUS stosuje sie w cienkowarstwowej metodzie uktadania ptytek. Nalezy nanies¢ jg na
przygotowane podtoze gfadka paca stalowa, a nastepnie rownomiernie rozprowadzi¢ i wyprofilowac
(mozliwie w jednym kierunku), uzywajac pacy zabkowanej. Nie nalezy jednorazowo nakfada¢ zaprawy na
zbyt duza powierzchnie, poniewaz po rozprowadzeniu zachowuje wiasciwosci klejace przez okoto 10+30
minut (w zaleznosci od parametréw podtoza i otoczenia). Aby sprawdzi¢ czy mozliwe jest jeszcze



przyklejanie ptytek, zaleca sie przeprowadzi¢ test polegajacy na przycisnieciu palcéw reki do natozonej
wczesniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na palcach, wéwczas mozna przyklejac ptytki. Gdy palce sg
czyste, nalezy usunac starg warstwe kleju i nanie$¢ nowa. Po rozprowadzeniu zaprawy, nalezy przytozy¢
ptytke i doktadnie docisnac¢ jg do podtoza. Ilos¢ zaprawy nanoszonej na podtoze powinna by¢ tak
dobrana, aby po docisnieciu ptytki powierzchnia jej styku z klejem byta rownomierna i mozliwie jak
najwieksza (min. 2/3 powierzchni ptytki). W przypadku ptytek uktadanych na podtogach oraz okfadzin
wykonywanych na zewnatrz zaleca sie, aby powierzchnia sklejenia byta catkowita. Czas korygowania
potozenia ptytki wynosi okoto 10 minut od momentu jej docisniecia. Jezeli zaplanowano fugowanie
okfadziny, to w trakcie wykonywania prac nalezy ze spoin na biezgco usuwa¢ nadmiar zaprawy klejacej,
pojawiajacej sie przy dociskaniu ptytek. Uzytkowanie posadzki lub fugowanie oktadziny mozna rozpoczaé
po stwardnieniu zaprawy, nie wczesniej niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek. Wytrzymatosc
uzytkowg zaprawa osigga po uptywie 3 dni.

Nie nalezy moczy¢ ptytek przed klejeniem!

Niniejsze informacje stanowia podstawowe wytyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie
zwalniaja z obowiazku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami
BHP.

ZUZYCIE
Srednio zuzywa sie 1,5 kg zaprawy na 1 m?, na kazdy 1 mm gruboéci warstwy sklejenia. W praktyce
zuzycie zalezne jest od stopnia réwnosci podfoza i rodzaju zastosowanych ptytek.

Przyblizone zuzycie zaprawy dla wybranych rodzajow ptytek

Rodzaj ptytki Wielkos¢ Grubos¢ Przyblizone
zebow pacy warstwy sklejenia zuzycie
(w kg/m?)
Mozaika drobna (15x15mm) i $rednia (25x25mm) 4,0 mm ok. 2,0+2,5 mm 2,1+3,75
o gtadkiej lub lekko profilowanej powierzchni
spodu
Ptytki matego formatu (do 10x10cm) o gtadkiej lub | 4,0+6,0mm ok. 2,0+3,0 mm 2,1+4,5
lekko profilowanej powierzchni spodu
Ptytki $redniego formatu (do 25x25cm) o lekko 6,0+8,0 mm ok. 2,5+4,0 mm 2,65+6,0
profilowanej powierzchni spodu
Ptytki o duzego formatu (pow. 30x30cm) o $rednio | 8,0+10,0 mm ok. 3,5+5,0 mm 3,7+7,5

profilowanej powierzchni spodu.

NARZEDZIA

Wiertarka z mieszadtem, gtadka i zabkowana paca stalowa. Narzedzia nalezy czysci¢ czysta woda,
bezposrednio po uzyciu. Trudne do usuniecia resztki zwigzanej zaprawy zmywa sie srodkiem ATLAS
SZOP.

OPAKOWANIA
Worki papierowe: 5 kg, 10 kg, 25 kg.
Paleta: 1100 kg w workach 5 kg, 1100 kg w workach 10 kg, 1050 kg w workach 25 kg.

PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania materiatu w warunkach zgodnych
z podanymi wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

UWAGA
Produkt draznigcy. Nalezy stosowac odpowiednie srodki ochrony oczu, dréog oddechowych i skéry.
Chronic¢ przed dzie¢mi. Nie wdycha¢ pytu. Zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duzg iloscig wody i
zasiegnac porady lekarza. W razie potkniecia niezwtocznie zasiegnac¢ porady lekarza, pokazac¢ opakowanie
lub etykiete.
DANE TECHNICZNE
Proporcje mieszanki 0,20 + 0,23 | wody na 1 kg zaprawy

1,00 + 1,15 | wody na 5 kg zaprawy

2,00 + 2,30 | wody na 10 kg zaprawy

5,00 + 5,75 | wody na 25 kg zaprawy
Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 4 godziny
Czas otwarty pracy min. 30 minut



Czas korygowania ptytki 10 minut

Temperatura
przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
podioza i otoczenia w trakcie prac od +5°C do +25°C
Odpornos¢ na temperatury w trakcie uzytkowania od -20°C do +60°C
Uzytkowanie posadzki po 24 godzinach
Fugowanie po okoto 24 godzinach
Min. grubo$¢ warstwy zaprawy 2 mm
Max. grubos¢ warstwy zaprawy 5 mm
Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie |< 0,0002 %.
wyrobu

CE PN-EN 12004:2002/A1:2003

04

Typ C2TE Cementowa zaprawa klejaca o podwyzszonych parametrach, o
zmniejszonym spltywie i wydtuzonym czasie otwartym.
Przyczepno$¢ przy poczatkowa = 1,0 N/mm?

rozciaganiu po starzeniu termicznym = 1,0 N/mm?

po zanurzeniu w wodzie = 1,0 N/mm?
po cyklach zamrazania i odmrazania = 1,0 N/mm?
Czas otwarty - = 0,5 N/mm?
przyczepnos¢ po czasie
otwartym nie krotszym
niz 30 minut
Splyw < 0,5 mm

NORMY

Wyréb spetnia wymagania PN-EN 12004:2002/A1:2003
dla kleju klasy C2TE .

Wyréb posiada Ocene Higieniczna PZH nr 1039/B-690/92.

ZAPRAWA DO FUGOWANIA ATLAS - WASKA

BARWNA ZAPRAWA CEMENTOWA
DO WYPELNIANIA SPOIN (o szer. 2+6 mm)
W OKLADZINACH Z PLYTEK CERAMICZNYCH,
DO STOSOWANIA WEWNATRZ I NA ZEWNATRZ.

ZASTOSOWANIE

ZAPRAWA DO FUGOWANIA ATLAS przeznaczona jest do barwnego wypetniania spoin o szerokosci 2+6
mm, w Sciennych i podtogowych okfadzinach wykonanych z: ptytek ceramicznych (glazura, terakota,
gres), ptytek z kamienia naturalnego i aglomeratéw kamiennych oraz ptytek betonowych i mozaiki
ceramicznej. Stosuje sie jg do fugowania oktadzin przyklejonych na stabilnych, $ciennych ptytach
drewnopochodnych i gipsowo-kartonowych, na podtozach wykonanych w systemie ogrzewania
podtogowego lub $ciennego. Zalecana jest w pomieszczeniach suchych, wilgotnych i mokrych, na
tarasach, balkonach i elewacjach budynkéw. ZAPRAWE DO FUGOWANIA ATLAS mozna stosowac do
wypetniania spoin w nowych oktadzinach oraz do uzupetniania lub wymiany fug w oktadzinach
odnawianych. ZAPRAWA DO FUGOWANIA ATLAS wraz z kolorowym silikonem sanitarnym ATLAS SILTON
S i FLIZOWKAMI ATLAS stanowig komplet wyrobow do profesjonalnego wykanczania réoznego rodzaju
oktadzin. Mozna jej uzywac wewnatrz i na zewnatrz budynkoéw.



WLASCIWOSCI

ZAPRAWA DO FUGOWANIA ATLAS jest suchg mieszankg najwyzszej jakosci spoiwa cementowego,
specjalnie wyselekcjonowanych kruszyw, wypetniaczy, barwnikow oraz dodatkéw modyfikujacych.
Zaprawa charakteryzuje sie wysoka elastycznoscia, wytrzymatoscia i przyczepnoscia, a tym samym
bardzo dobrymi parametrami eksploatacyjnymi - w szczegdlnosci odpornoscig na spekania, zarysowanie
oraz odspojenie od ptytek. Dzieki swoim parametrom roboczym jest wyrobem tatwym do przygotowania,
plastycznym i wygodnym w pracy. Umozliwia tatwe i szybkie wypetnienie spoin i nie powoduje przy tym
zarysowania powierzchni ptytek. Bogata oferta barw, sktadajaca sie z 40 koloréow (w tym kolor biaty)
utatwia dobranie zaprawy do kolorystyki oktadziny. ZAPRAWA DO FUGOWANIA ATLAS jest wyrobem
mrozo- i wodoodpornym.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed przystgpieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczysci¢ z kurzu oraz wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen. Spoina miedzy ptytkami powinna byc¢ jednakowej gtebokosci, dlatego w trakcie uktadania
ptytek nalezy na biezaco usuwac ze spoin nadmiar zaprawy klejacej. Spoinowanie oktadziny mozna
rozpoczynac po stwardnieniu zaprawy klejacej uzytej do jej przyklejenia, nie wczesniej niz po 24
godzinach. Bezposrednio przed przystgpieniem do fugowania powierzchnie ptytek nalezy oczysci¢
wilgotng gabka oraz lekko zwilzy¢ same spoiny (zwtaszcza gdy spoinowanie prowadzimy po catkowitym
wyschnieciu zaprawy klejacej lub w przypadku remontdéw - w miejscach po starej fudze). Nadmiernie
chtonne ptytki (np. z marmuru) moga ulegac przebarwieniom. W zwigzku z tym, przed wtasciwym
spoinowaniem oktadziny zaleca sie wykonanie proby fugowania na niewielkim odcinku spoiny.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Zaprawe przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscig wody (w
proporcji 0,30+0,33 |. wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynnos$c¢ ta mozna wykonac recznie badz mechanicznie. Zaprawa nadaje sie do pracy po
uptywie ok. 5 minut i po powtérnym wymieszaniu. Tak przygotowang zaprawe nalezy wykorzysta¢ w
ciggu ok. 2 godziny.

SPOSOB UZYCIA

Zaprawe wprowadza sie gteboko i szczelnie w spoiny za pomocq pacy lub szpachelki gumowej. Po
wstepnym zwigzaniu zaprawy mozna przystgpi¢ do czyszczenia powierzchni. Wykonuje sie je uzywajac
wilgotnych, twardych gabek o wiekszych porach lub pacy z gabka. Zbytnie nasgczanie powierzchni spoiny
woda moze powodowaé wyptukiwanie pigmentéw i wymywanie $wiezej fugi. W koncowym etapie prac
pielegnacyjnych zaleca sie stosowanie odpowiednich $ciereczek lub drobnoporowatych, sztywnych gabek.
Nie wolno czysci¢ ptytek "na sucho", ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod wptywem
wcierania suchej zaprawy w wilgotng fuge. Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania zaprawy nalezy
przez kilka pierwszych dni utrzymywaé s$wieze fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie Ilub
przemywanie powierzchni czysta woda. Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej wyschnigciu, po okoto 2-3
dniach.

Uwaga. Ze wzgledu na mozliwos¢ wystapienia niewielkich réznic w kolorze zaleca sie w danym miejscu
stosowac zaprawe o tej samej dacie i numerze zasypu. Fuge nalezy chroni¢ przed zbyt intensywnym
wysychaniem. Do spoinowania oktadzin wykonanych na zewnatrz mozna przystgpi¢ w takim momencie,
by co najmniej przez pierwsze trzy dni wigzaca zaprawa nie byta narazona na opady atmosferyczne,
niskie temperatury (ponizej +5°C) i duza wilgotno$¢ powietrza. Nie zastosowanie sie do powyzszych
uwag, a takze zastosowanie niewtasciwej ilosci wody do przygotowania zaprawy moze prowadzi¢ do
pogorszenia jej parametréw i powstania przebarwien. Réznice w giebokosci spoin, rézne rodzaje
ceramiki, a takze zbyt wczesne zmywanie okfadziny mogg powodowac powstanie na powierzchni fugi
efektu nieréwnomiernego odcienia koloru. W spoinach znajdujacych sie miejscach szczegdlnych oktadziny
(narozniki zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje) nalezy stosowa¢ odpowiednie listwy wykonczeniowe, np.
flizowki ATLAS lub wypetnienie materiatami trwale elastycznymi, np. silikonem ATLAS SILTON S. W celu
ograniczenia nasigkliwosci fugi i zwiekszenia jej odpornosci na zabrudzenia zaleca sie (po jej catkowitym
wyschnieciu, tj. po ok. 2 tygodniach) zastosowanie $rodka ochronnego ATLAS DELFIN.
Niniejsze informacje stanowia podstawowe wytyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie
zwalniaja z obowiazku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami
BHP.

ZUZYCIE

Zuzycie zaprawy zalezne jest od szerokosci i gtebokosci spoin, rodzaju i wymiaréw zastosowanych ptytek.
Przyktadowo 1 kg suchej zaprawy wystarcza do wypetnienia spoin na powierzchni okoto 2 m? okfadziny
wykonanej z ptytek ceramicznych o wielkosci 15x15 cm, przy szerokosci fugi 3 mm i gtebokosci 4 mm.

NARZEDZIA

Wiertarka z mieszadtem, szpachelka lub paca gumowa, gabka i paca gabkowa. Narzedzia nalezy czyscic¢
czysta woda, bezposrednio po uzyciu. Trudne do usuniecia resztki zwigzanej juz zaprawy zmywa sie
srodkiem ATLAS SZOP.



OPAKOWANIA
Worki papierowe: 2 kg, 5 kg, 10 kg.
Paleta: 1000 kg w workach 2 kg, 1000 kg w workach 5 kg, 1000 kg w workach 10 kg

PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych, oryginalnych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przechowywania zaprawy w warunkach
zgodnych z podanymi wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

UWAGA

Produkt draznigcy. Nalezy stosowac odpowiednie srodki ochrony oczu, drog oddechowych i skory. Nie
wdychad pytu. Zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duza iloscig wody i zasiegnaé porady lekarza.
W razie potkniecia niezwiocznie zasiegna¢ porady lekarza, pokaza¢ opakowanie lub etykiete. Chroni¢
przed dzieémi.

DANE TECHNICZNE

Proporcje mieszanki 0,30+0,33 | wody na 1 kg zaprawy
0,60+0,66 | wody na 2 kg zaprawy
1,50+1,65 | wody na 5 kg zaprawy
3,00+3,30 | wody na 10 kg zaprawy

Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godziny
Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C
Odpornosé¢ na temperatury od -20°C do +60°C
Uzytkowanie posadzki po 24 godzinach
Gestos¢ zaprawy w stanie suchym ok. 1,2 kg/dm?
Min. szeroko$c¢ spoiny 2 mm

Max. szerokos$¢ spoiny 6 mm

Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie |< 0,0002 %
wyrobu

NORMY

Wyréb posiada Aprobate Techniczna ITB nr AT-15-2403/2001.
Wyroéb posiada Ocene Higieniczna PZH nr 1483 /B-976/92.

ATLAS WODER S

WODOSZCZELNA, ELASTYCZNA ZAPRAWA CEMENTOWA,
DO WYKONYWANIA WARSTW IZOLACYINYCH ELEMENTOW
BUDOWLANYCH
DO STOSOWANIA WEWNATRZ I NA ZEWNATRZ.

ZASTOSOWANIE

ATLAS WODER S jest zaprawa wodoszczelng przeznaczong do uszczelniania porowatych podiozy
mineralnych, takich jak: tynki cementowe, cementowo-wapienne, podktady podtogowe, elementy
betonowe i zelbetowe. ATLAS WODER S znajduje zastosowanie zwtaszcza do uszczelniania piwnic,
fundamentow i zbiornikdw wodnych do 5 metrow stupa wody. Stuzy takze do zabezpieczania przed
wilgocig starych budynkoéw i ich elementéw. Zaprawa moze by¢ stosowana na $cianach i podtogach,
wewnatrz i na zewnatrz budynku.

WLASCIWOSCI

ATLAS WODER S jest gotowa suchg mieszanka produkowana na bazie wysokiej jakosci cementdw, zywic
proszkowych najnowszej generacji, wypetniaczy mineralnych oraz srodkéw modyfikujacych. Jest
produktem tatwym i wygodnym w uzyciu. Charakteryzuje sie dobrg przyczepnoscia, elastycznosciq i
bardzo matym skurczem liniowym. Jest mrozoodporna i wodoodporna.



PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, rowne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw
mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, tluszczéw, wosku,
resztek farby olejnej i emulsyjnej. Nierownosci podtoza, ktdre uniemozliwiajg zastosowanie prawidfowej
grubosci warstwy zaprawy ATLAS WODER S (1+3mm), nalezy korygowaé uzywajac materiatéw
zalecanych do tego typu prac, na przyktad: ZAPRAWY TYNKARSKIE] ATLAS, podktadu ATLAS TEN 10 itp.
Nadmierng chtonnosc podtoza nalezy zredukowac, stosujac emulsje gruntujaca ATLAS UNI-GRUNT.
Swiezo wykonane powierzchnie np. tynku lub posadzki, mogg by¢ uszczelniane po ich catkowitym
wyschnieciu, nie wczesniej jednak niz po uptywie 14 dni od czasu ich wykonania.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Zaprawe przygotowuje sie przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscig wody (w
proporcji 0,25 | wody na 1 kg suchej zaprawy przy nanoszeniu pacg lub 0,35 | wody na 1 kg suchej
zaprawy przy nanoszeniu pedzlem) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynnos$¢ te
najlepiej wykona¢ mechanicznie, za pomoca wiertarki z mieszadtem. Zaprawa nadaje sie do uzycia zaraz
po wymieszaniu i nalezy ja wykorzysta¢ w ciagu ok. 2 godzin.

SPOSOB UZYCIA

Zaprawe ATLAS WODER S naktadamy na uszczelniang powierzchnie co najmniej w dwéch warstwach.
Pierwszg warstwe zawsze nanosi sie pedzlem, kolejne zas przy pomocy pedzla lub pacg stalowg. Do
natozenia drugiej warstwy mozna przystapi¢ w momencie kiedy pierwsza juz stwardniata, ale pozostaje
jeszcze wilgotna. Powstatg po zwigzaniu powtoke (po okoto 24 godzinach) nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniami mechanicznymi, poprzez naniesienie na nig tynku, posadzki lub oktadziny. Uszczelnione
powierzchnie nalezy chroni¢ przez okoto 3 dni przed oddziatywaniem wody pod ciénieniem. ATLAS
WODER S stosuje sie do uszczelniania powierzchniowego, natomiast w przypadku uszczelniania narozy
pomieszczen, krawedzi potaczen Scian i podktadéw podtogowych, przejsé rur instalacyjnych przerw
dylatacyjnych zaleca sie stosowac system ATLAS WODER E.

Niniejsze informacje stanowia podstawowe wytyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie
zwalniaja z obowiazku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami
BHP.

ZUZYCIE
taczna grubosé powtoki powinna by¢ dobrana do warunkéw oddziatywania wody na uszczelniang
powierzchnie.

Warunki stosowania Grubos$c¢ powtoki Zuzycie
zawilgocenie 1,5 mm ok. 2 kg/m?
przesaczanie 2,0 mm ok. 3 kg/m?
zbiorniki wodne 3,0 mm ok. 4,5 kg/m?
NARZEDZIA

Wiertarka z mieszadtem, kielnia lub paca stalowa, pedzel tawkowiec. Narzedzia nalezy czysci¢ czysta
woda, bezposrednio po uzyciu. Trudne do usuniecia resztki zwigzanej zaprawy zmywa sie srodkiem
ATLAS SZOP.

OPAKOWANIA
Worki papierowe 25 kg.
Paleta 1050 kg w workach 25 kg.

PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z
podanymi wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

UWAGA

Produkt draznigcy. Nalezy stosowac odpowiednie srodki ochrony oczu, drég oddechowych i skory.
Chroni¢ przed dzie¢mi. Nie wdycha¢ pytu. Zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duzg iloscig wody i
zasiegnac¢ porady lekarza. W razie potkniecia niezwtocznie zasiegnac¢ porady lekarza, pokazac¢ opakowanie
lub etykiete.

DANE TECHNICZNE
Proporcje mieszanki
przy nanoszeniu pacq 0,25 litra wody na 1 kg zaprawy ,



6,25 litra wody na 25 kg zaprawy,

przy nanoszeniu pedzlem 0,35 litra wody na 1 kg zaprawy ,
8,75 litra wody na 25 kg zaprawy,

Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godzin

Czas otwarty pracy min. 30 minut

Przyczepnos¢ min. 1,2 MPa

Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C

Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C

Odpornos¢ na temperatury od -20°C do +60°C

Gestos¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm?

Min. grubo$¢ warstwy zaprawy 1mm

Max. grubos¢ warstwy zaprawy 3 mm

Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (VI) < 0,0002 %.

w gotowej masie wyrobu

NORMY
Wyroéb posiada Aprobate Techniczna ITB AT 15-5031/2001
Wyroéb posiada Atest Higieniczny PZH nr B-2307/97

SUFITY PODWIESZANE —

Charakteryzuja sie wysokim wsp pochtaniania dzwigku, takze przy niskich frekfencjach.
Konstrukcja sktada sie z ptyt systemu ARMSTRONG typu: CirusStep i rusztu konstrukcji
aluminiowej anodowanej. Ptyty z wetny biorozpuszczalnej, Ptyty 50x50 cm. Sufity powinny by¢
montowane w jak najp6zniejszym etapie robot, dzieki czemu uniknie sie niepotrzebnych
zabrudzen.

2.3. Materialy pomocnicze:

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

-- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

-- srodki ochrony ptytek i spoin,

-- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

-- srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie w/w materiaty muszg posiada¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.4. Warunki dostawy
Kazdy asortyment (ze wzgledu na rodzaj, typ, wielko$¢, gatunek) winien by¢é pakowany
oddzielnie.  Wyroby przed zatadowaniem do $rodkéw transportu lub przed pakowaniem
powinny mie¢ obrzeza oklejone tasma ochronna.
Na opakowaniach jednostkowych nalezy umiesci¢ co najmniej nastgpujace napisy:
--- nazwe i adres producenta (dostawcy)
--- liczbe wyrobdéw w opakowaniu
--- 0znaczenie wyrobéw w opakowaniu
--- 0znaczenie wyrobow wg norm przedmiotowych
--- numer normy przedmiotowe;j
--- rodzaj wyrobu i jego typ
--- znak "ostroznie kruche" zgodnie z PN-0-79252

2.5. Transport i sktadowanie
Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposob zabezpieczajacy materiat przed
uszkodzeniami lub pogorszeniem parametrow technicznych.
Materiaty winny by¢ przechowywane i sktadowane zgodnie z wymaganiami norm i warunkami
gwarancji jakosci, w sposéb umozliwiajacy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.
Wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, zabezpieczajgc wyroby przez
zamoczeniem. Zaleca sie skiadowanie wyrobdédw na regatach wedlug poszczegdlnych
asortymentéw.
Wyroby nalezy transportowac i sktadowych zgodnie z wytycznymi producenta



2.6. Kontrola jakosci :
Wykonanie elementéw powinno spetnia¢ wymagania zawarte w dokumentacji producenta oraz
warunkach podanych w odpowiednich Aprobatach Technicznych oraz w "Ogélnych Warunkach
Technicznych". ,

3.Wykonanie robot

3.1. Warunki przystapienia do robét:
Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:
-- wszelkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, i
-- roboty instalacji wodnych i elektrycznych,
-- wszelkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
Wykonane wyktadziny i okftadziny nalezy w ciagu dwdch pierwszych dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.
Podtoza pod wyktadziny:
Podtoze pod wyktadziny stanowi¢ bedzie wykonana prawidtowo zaprawa wyrownujgca.
Przed przystapieniem do zasadniczych rob6t wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne

3.2. Wykonanie wykfadzin
Przed przystgpieniem do zasadniczych rob6t wykiadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny miec
jednakowa szeroko$¢ wigkszg niz potowa. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga
wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z ré6znego rodzaju
i wielkosci ptytek.

Wybér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50° . Kompozycja klejaca
powinna natozona by¢ rownomiernie i porywac¢ powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy
zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrana wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji
klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa spod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.

Zaleca sig stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50x50 mm - 3 mm
- 100x100 mm - 4 mm
- 150x150 mm - 6 mm
- 200x200 mm - 6 mm
- 250x250 mm - 8 mm
- 300x300 mm - 10 mm
- 400x400 mm - 12 mm

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10 — 15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podioza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6 — 8 mm.



Po natozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczeg6ty cokotu powinna
okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotdéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenia ptytek. Dokiadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢
je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowa) po powierzchni wykfadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé
w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar
zaprawy zbiera sig z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje
sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowate;.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne
po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

3.3. Wykonanie oktadzin.

3.3.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé przygotowania

podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢é czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkéw

antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, peknieé i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i

rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowa¢, a ubytki i uskoki

wyréwnaé zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy

(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo —

wapiennej marki M4 — M7 . W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobno

wymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4 — M7.

W przypadku podiéz nasiakliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujacm (zgodnie

z instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi poditoze powinno spetnia¢ nastepujace

wymagania:

- powierzchnia czysta, niepalgca bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone fatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek
nie wiekszej niz 3 na dtugos¢ taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach

klejacych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy

cementowej, cementowo — wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.



3.3.2 Wykonanie okfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszelkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunkéw
i odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢, wieksza niz
potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukfadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadkg tate drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzyé poziomicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu
Lu drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybér
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie.
Kompozycje klejaca nakiada sie na podioze gtadka krawedziom pacy, a nastepnie
Jprzeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedziom ustawiona pod katem okoto 50° .
Kompozycja klejaca powinna byé roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie
podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosci
zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecana wielko$¢ zebdw pacy w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10 — 15 minut.

Grubos¢é warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju
i wielkosci ptytek wynosi okoto 4 — 6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma byé
docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej
miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu
na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki  duzej
przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.
Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. Cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé¢ na odpowiednig wysokos¢.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecana szerokos¢ spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wktadki dystansowe.
W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy
jak np: drzwiczki rewizyjne szachéw instalacyjnych.
Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe
jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie
do Sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania
powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po
zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.
Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;j.
W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w
przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar
zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Ptaskie spoiny
otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.



Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trawle powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o]
powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci okiadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor
preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie
oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
4.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonaniem wyktadzin i oktadzin, badaniom powinny
podlegac¢ materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie, materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialty pomocnicze musza
spetniaé wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadaé¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajaca zgodnos$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robo6t wyktadzinowych i okladzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkow i poprawnosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2 — metrowa tate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2 — metrowej taty
i poziomicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badania powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

4.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$¢ ich wykonania
wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny dotyczy¢
sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t, rodzaju i grubosci kompozyciji klejacej oraz innych
roboét ,,zanikajacych”.

4.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczgacych wykonanych wykfadzin i oktadzin a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono

w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidiowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.



Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin poditodg i oktadzin $cian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdza¢ wizualnie i porownac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem ptlytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci
2 m przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu: przeswit pomiedzy tatg
a badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciagnietego wzdtuz
spoin na catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin
$cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen
z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem(lub innym podobnym narzedziem): charakterystyczny gtuchy dzwiek jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych
i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$é
spoin suwmiarkg z doktadnoscia do 0,5 mm,

- grubosc¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizaciji
robot lub grubosé okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) i wykonawcy.

4.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

4.4.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cafa powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktérych ro6znorodnosé¢ barw jest zamierzona),

- cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego
odgtosu,

- grubosc¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od powierzchni poziomej (mierzone
tatg dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz
5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dlugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym
w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

4.4.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cafa powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie
dotyczy okfadzin dla ktérych r6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego
odgtosu,

- grubosc¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne dopuszczenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania,



- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,
- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja
i instrukcjg producenta.

5. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania rob6t montazowych winna by¢ przeprowadzona zgodnie z
wymogami
zamieszczonymi  w "Ogolnych Warunkach Technicznych", warunkami okreslonymi w
obowigzujacych normach, wytycznymi producentéw poszczegéinych urzadzen oraz "Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano montazowych, T Il. Instalacje sanitarne i
przemystowe"

6.0bmiar robét
Ogolne zasady obmiaru podano w specyfikacji" Ogélne wymagania techniczne ".
Jednostka obmiarowi jest komplet wykonanych prac.

7. Podstawa ptatnosci
Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji " Ogoblne wymagania
techniczne ". Ptatno$¢ za wykonane prace objete niniejsza specyfikacjg nalezy przyjmowac
zgodnie z ocena jakosci uzytych materiatow i jakosci wykonania robét na podstawie wynikow
pomiaréw i badan.
Cena wykonania rob6t obejmuje wykonanie petnego zakresu prac podanego w punkcie 1.3

8. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej E>10%. Grupa B 111

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwosci wodnej
E<3%.Grupa A I.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodne;j
3%<E<6%. Grupa A lla Cz.1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodne;j
3%<E<6%. Grupa A ll a Cz.2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodne;j
6%<E<10%. Grupa A ll b Cz.1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A ll b Cz.2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasiakliwosci wodnej E>10%.
Grupa A Il

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wymiarow i sprawdzenie
jakosci powierzchni,

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowitej,

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
i sity famiagcej,



PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metoda pomiaru wspétczynnika odbicia,

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych,

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych,

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej,

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny,

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej,
PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych,

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci,
PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej,
PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie,
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg
skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla
klejow cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych
i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do beton6w i zapraw

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SAD OKREGOWY W TARNOBRZEGU
PRACE REMONTOWE
Dot. SADU REJONOWEGO W TARNOBRZEGU

SST SO-Tbg 452.1. STOLARKA | SLUSARKA

kod CPV 45421125-6
45421134-2

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
elementow slusarki okiennej i drzwiowej

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3



1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu i
montazu nastepujacych elementéw:

e Drzwi wejsciowe do pom. wc. meskiego,

e Lekkie przegrody aluminiowe — odgradzajace kabiny.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
zgodnie ze specyfikacja techniczng ogdlng

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

. Stalowe elementy konstrukcyjne
Czesci stalowe stosowane na kotwy i usztywnienia konstrukcji musza byé ocynkowane ogniowo.
Wszystkie uzupetnienia brakujacej powtoki musza by¢ uzupetnione na budowie.

e Dobor profili
Dobdr profili nastepuje wytacznie wedtug danych ich producenta.
Rownie niezawodnie musza by¢ przenoszone sity scinajace poprzeczne powstajace pod dziataniem
tych obcigzen pomiedzy profilem zewnetrznym i wewnetrznym.
Podane przez producenta dla systeméw profili maksymalne i minimalne obmiary oraz ciezar skrzydet
musza byé przestrzegane.

e Zigcza profili
taczniki profili muszg w swoim przekroju poprzecznym doktadnie odpowiadaé konturom wewnetrznym
profilu - potaczenia w narozach muszg by¢ doktadnie spasowane. W przypadku skoséw nalezy
zwraca¢ uwage na dokftadne, bezbtedne klejenie powierzchni ciecia profili. Takze w przypadku
tacznikdéw stykow jest konieczne uniemozliwienie wnikania wody do konstrukcji przez zastosowanie
poduszek (wkfadek) uszczelniajacych i trwale elastycznych mas uszczelniajacych.
Skutecznos¢ izolacji cieplnej (profili izolowanych cieplnie) musi pozosta¢ w petni zachowana takze w
strefach narozy i stykow.

e Uszczelki skrzydet
Wszystkie uszczelki muszg zosta¢ umieszczone w ramach w spos6b gwarantujacy wymaganag trwatg
odpornosé.

e Okucia
W konstrukcjach systemowych moga by¢ stosowane wytacznie okucia przewidziane dla danego
systemu, przedstawione na rysunkach ztozeniowych zawartych w katalogu.

e Wymiary
Wykonawca jest zobowigzany dokona¢ obmiaréw na budowie.

Scianki LTT:

Systemowe o wys. 210 cm w tym prze$wit pomiedzy $cianka i podtoga:12 cm. Scianki
wykonane z wysokocisnieniowego laminatu. Konstrukcja aluminiowa anodowane, skrzydta
drzwiowe o szer 70 cm wyposazone w klamki i zamki tazienkowe. Producent systemu to np.>
Eltete Polska sp z 0.0..

3. Sprzet
zgodnie z wymaganiami ogélnymi

4. Transport
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na
jakos¢ wykonywanych robo6t. Materialy przewozone na $rodkach transportu powinny byc¢
zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi
przez ich wytwérce.
5 Wykonanie robot

Prace przygotowawcze



Wszelkie prace w zakresie objetym niniejszg specyfikacja muszg byé poprzedzone wykonaniem
stosownej dokumentacji warsztatowej, ktéra podlega uzgodnieniu Dokumentacja ta poza
rozwigzaniami systemowymi musi uwzglednia¢ wszelkie elementy mogace mie¢ wptyw na inne czesci
obiektu jak réwniez podlegajace bezposredniej ocenie estetycznej i techniczne;.

Dostarczone przez wykonawce w postaci rysunkéw technicznych i instrukcji opisy graficzne i
techniczne konstrukcji przedstawiajgce konstrukcje, jej wymiary, sposéb montazu oraz zamocowania
jej elementow wymagajq zatwierdzenia przez nadzor inwestycyjny.

Zasady ogolne
Wszystkie elementy powinny by¢ zamontowane z zachowaniem systemowych luzéw i dylatacji,
przewidzianych dla zachowania swobody ich prawidtowego funkcjonowania, z zabezpieczeniem przed
poslizgiem pod wlasnym ciezarem.
Wszystkie elementy ruchome, jak i uszczelnienia czesci otwieranych, powinny by¢ tatwo dostepne i
rozmontowywalne w celu dalszej konserwacji lub wymiany.

Montaz
Zakres prac obejmuje wszystkie niezbedne do montazu elementy mocujace ztacz. Wykonawca jest
zobowigzany dostarczy¢ szyny kotwowe dla wyszczegdlnionych potaczeh z budowlg i zamocowac je
do konstrukgji.
Elementy mocujace - jak wkrety i sworznie - musza by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Stosowane
elementy faczace (ztaczne) wykonane ze stali zwyklej muszg zosta¢é ocynkowane. Wszystkie
potaczenia z budowlg musza spetniaé wymagania w zakresie fizyki budowli. Oznacza to koniecznos¢
uwzgledniania zagadnien ochrony cieplnej, przeciwdzwiekowe;j i przed wilgocig oraz
ruchu spoin. Wbudowanie elementéw i segmentéw metalowych moze nastgpi¢ dopiero wtedy, kiedy
mozna obcigza¢ elementy nosne budynku. Zakotwienia elementéw i segmentéw metalowych w
budynku nalezy dokonywa¢ w taki sposob, aby byty zapewnione pewne przenoszenie sit na elementy
nosne budynku.

Zabezpieczenia czasowe

Wykonawca zobowigzany jest w razie koniecznosci do wykonania czasowych zabezpieczen
( np. elementéw usytuowanych w strefach eksponowanych i ktérych osadzenie nie moze byc¢
wykonane w koncowej fazie, jak rowniez elementéw delikatnych z uwagi na zastosowane materiaty
lub obrébke wykonczeniowg ), jak réwniez przywrdcenia do pierwotnego stanu elementow
budowlanych lub ich czesci, w wyniku powstatych uszkodzeh. Wykonawca w ramach prac wykona
oczyszczenia wszystkich elementéw wchodzacych w skiad jego prac, jak rowniez dokona usuniecia
gruzu powstatego w czasie realizacji prac i usunie wszelkie zabezpieczenia czasowe.

6 Kontrola jakosci robét

Kontroli podlega zaréwno kompletnie wykonany zestaw elementéw stolarki pozarowej. Kontroli
podlega ocena zgodnosci wykonanych elementéw z dokumentacjg projektowg jak rowniez z
dokumentacja warsztatowa, w zakresie oceny estetycznej jak réwniez oceny technicznej
prawidtowosci wykonania. Szczegdlnej kontroli podlega jakos¢ powtok malarskich, ich jednorodnosé
oraz staranno$¢ wykonania detali i obrobek.

Dodatkowo kontrola obejmuje sprawdzenie prawidtowego funkcjonowania czesci ruchomych,
sprawdzenie i regulacje luzow na stykach skrzydet otwieranych i oS$cieznic oraz czesci
poszczegoblnych uktadéw otwierania i zamykania. Kontroli podlega stan uszczelek miedzy skrzydtami
otwieranymi oraz wszystkich uszczelek widocznych jak rowniez og6lny wyglad wykonczenia elementu.

7 Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru podano w specyfikacji.. Ogélne wymagania techniczne ".
Jednostkg obmiarowa jest komplet wykonanych prac rozbiérkowych dla poszczegdlnych obiektéw
objetych niniejsza Specyfikacjg Techniczna.

8 Odbior robot
- odbior ostateczny ( catego zakresu wbudowania stolarki — tacznie z obrobkami osciezy)
- odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego)
Do odbioru ostatecznego Wykonawca przygotuje wszystkie wymagane atesty i aprobaty techniczne.
Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez
Nadzor Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.
Ogolne zasady odbioru robét podano w specyfikaciji" Ogélne wymagania techniczne”

9 Podstawa ptatnosci



Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikaciji" Ogélne wymagania techniczne ".
Ptatnos¢ za wykonane prace objete niniejszg specyfikacjg nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci
uzytych materiatow i jakosci wykonania rob6t na podstawie wynikow pomiaréw i badan. Cena
wykonania robét obejmuje wykonanie petnego zakresu prac podanego w punkcie 1.3

10 Przepisy zwigzane

.PN-90/B-92210 Elementy i systemy scienne aluminiowe
.PN-82/B-92010 Elementy i systemy scienne metalowe

. PN - EN 129:1998 Metody badan drzwi

. PN - EN 78/ Ak: 1993 Metody badan okien

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SAD OKREGOWY W TARNOBRZEGU
PRACE REMONTOWE
Dot. SADU REJONOWEGO W TARNOBRZEGU

SST SO-Thg 453.2. Roboty wykonczeniowe. Malowanie

KOD CPV 45111200

3. Wstep
1,1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac
zwigzanych z wykonaniem powtok malarskich -- w zwigzku z remontem budynku

1.1. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

1.2. Zakres robo6t objetych specyfikacja




Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia rob6t przy wykonaniu
nastepujacych prac:

e wykonanie powtok malarskich sciennych farbami odpornymi na mycie "M",

e wykonanie tynkéw gipsowych na istniejacych podtozach,

Szczegébtowy zakres rzeczowy i ilosciowy prac wedtug przedmiaréw oraz dokumentacji projektowej
1.3. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$é wykonanych robot oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru Inwestycyjnego.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w specyfikacji" Ogélne wymagania techniczne"

2. Materialy
2.1.Farby odporne na mycie "M"

Do powierzchni wskazanych w dokumentacji projektowej (projekt architektoniczny) nalezy stosowac
farby dyspersyjne o wytrzymatosci ma mycie "M" minimum 150 znormalizowanych

posuwOw szczoteczki bez przetarcia powtoki podioza -wg PN-C-81914:1998 (lub klasy 3 wg DIN
13300).

Farby winny by¢ bezzapachowe w trakcie malowania i po wyschnieciu, wodorozcienczalne,
odporne na s$rodki dezynfekujace, paroprzepuszczalne.

Farby winny charakteryzowa¢ sie bardzo duzg zdolnoscia krycia, kolor (pigment) winien
charakteryzowac sie bardzo duzg odpornoscia na swiatto oraz alkalia.
Stosowane farby winny odpowiadac postanowieniom normy PN-C-81914:1998 oraz BN-84/6115-05.

2.1.1. Warunki dostaw

Ogolne wymagania dotyczace warunkéw dostaw podano w specyfikacji "Ogoélne wymagania
techniczne”.

Farby ich opakowania powinny mie¢ nizej podane oznaczenia:

--Znak handlowy producenta i 1 lub wiasciwy znak fabryczny i kraj pochodzenia

--Oznaczenie normowe

-- Odpowiednia norma europejska lub krajowa

-- Kolor, kod koloru

2.1.2. Transport i sktadowanie

Materiat winien by¢ transportowany i skladowany w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami lub
pogorszeniem parametréw technicznych. Materiat winien by¢ sktadowany wielowarstwowo w stosach,
na paletach. Materiaty winny by¢ przechowywane i sktadowane zgodnie z wymaganiami norm i
warunkami gwarancji jakosci, w spos6b umozliwiajacy fatwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej
dostawy. Wyroby powinny by¢ transportowane i przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta.
Wyro6b nalezy chroni¢ przed zamarznieciem.

2.1.3. Kontrola jakosci
OgdIne wymagania dotyczace kontroli podano w specyfikacji "Ogélne wymagania techniczne".
Farby winny spetnia¢ wymagania normowe podane PN-C-81914:1998 oraz BN-84/6115-05

2.2.Woda do celéw budowlanych

Jako wode mozna stosowac kazda wode zdatng do picia oraz wode z rzek, jezior i
innych miejsc pod warunkiem, ze odpowiada ona okreslonym wymaganiom podanym w
normie PN-C-04630. Woda z wodociggoéw (woda zdatna do picia) nie wymaga badan.
Woda z innego zrédta lub woda wodociggowa w przypadku watpliwosci co do jej jakosci
musi by¢ zbadana wg PN-C-04630 oraz PN-B-32250.

3. Sprzet



Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i
sprzetu gwarantujacych witasciwg to jest spetniajagca wymagania Specyfikacji Technicznej jako$é
rob6t. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp.

4. Transport
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna na
jakos¢ wykonywanych robét.
Materiaty przewozone na srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

5. Wykonanie roboét

5.1. Wymagania og6lne
Roboty malarskie winny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja techniczno projektowa oraz
postanowieniami Specyfikacji Technicznej.
Przy malowaniu wyrobami zawierajacymi lotne rozpuszczalniki nalezy zapewni¢ state
przewietrzanie pomieszczen oraz przestrzegaé zakazu palenia papieroséw, uzywania otwartego ognia
i uzywania urzadzeh mogacych powodowac iskrzenie.
Do rob6t zwigzanych z wykonaniem powitok malarskich mozna przystapi¢ po zakonczeniu robét
ogdlnobudowlanych i po zakonczeniu procesu osiadania $cian budynku, szczegélne murowanych
Roboty mozna nalezy wykonywaé po:
e Zakonczeniu robdt tynkarskich, oktadzin z ptytek ceramicznych
e Osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, dopasowaniu $lusarki i stolarki, ale przed
zatozeniem opasek
e Zakonczeniu robét instalacyjnych (wodociagowe, kanalizacyjne, co, elektryczne, wentylacji i
klimatyzacji, itp.) wraz ze sprawdzeniem instalacji, przed montazem ceramicznych i
metalowych urzadzeh sanitarnych oraz gniazdek elekirycznych, armatury oswietleniowe;,
kratek wentylacyjnych.
Malowanie konstrukcji stalowych wino odbywaé sie po catkowitym i ostatecznym umocowaniu
wszystkich elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych elementdéw w scianach.
Roboty mozna prowadzi¢ w temperaturze od >=50C . W ciggu doby temperatura nie powinna
spasc¢ ponizej O°C.
Optymalna temperatura do malowania: farbami wodorozcienczalnymi wynosi +120C do +180C,
farbami na bazie rozpuszczalnikéw lotnych powyzej+ 50C, farbami.
Wszystkie powtoki malarskie widoczne (wewnetrzne) winny by¢ wykonane w jakosci doborowej.
ze starannym wykonczeniem powtok malarskich (wygtadzanie, tepowanie)

5.2. Przygotowanie podtoza
Powierzchnie podtozy pod tapetowanie powinny by¢:

e Odpowiednio mocne i rébwne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejow ttuszczow,
wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Stopien rownosci i gtadkosci podioza pod tapete powinien
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym dla tynkéw IV kategorii wg PN- 70/B-1 01 01, dla tynkéw
cienkowarstwowych wg PN-B-1 01 09 Kleje naktadane powinny by¢ cienkg warstwg (do 2mm), stad
konieczne jest wyréwnanie podktadu (tynkowego lub ptyty g. k.) odpowiednimi dla danego rodzaju
kleju masami wyrébwnawczo - wygtadzajacymi.
Wigksze nierownosci zaleca sie korygowac stosujac zaprawe wyréwnujaca ATLAS
Podtoze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podioza,
nalezy stosowac¢ emulsje gruntujaca ATLAS UNI-GRUNT.
Wymienione wyroby posiadajg Aprobate Techniczng ITB nr AT -15-2812 / 97 oraz Ocene Higieniczng
PZH nr 854/B-598/92
Powierzchnie podtozy pod malowanie powinny by¢:

e (Gfadkie i rowne, bez nadrostow betonowych, zaciekow zapraw lub mleczka cementowego,

kawern; stopien przygotowania poditoza jak dla tynkow IV kategorii
e Mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace, nie wykruszajace sie, bez spekan i rozwarstwien
e (Czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdza itp.)



e Dojrzate pod malowanie, tzn. po 2-6 tygodniach w zaleznosci od rodzaju farby (dla farb
emulsyjnych akrylowych mozna malowac podtoza po 7 dniach)
- dla tynkéw maksymalna wilgotnos$¢ 4% podtoza masy
- dla gtadzi gipsowych 4% podtoza masy
- dla drewna 4% podtoza masy (dla lakieréw olejnych, z zywic syntetycznych)
oraz 12% dla lakierow chemoutwardzalnych

Podtoza tynkowe

Powinny by¢ przygotowane zgodnie z PN-B-1 01 09. Nalezy naprawiac zaprawa i zatrze¢ do lica,
powierzchnie tynki nalezy. Nowe tynki cementowe nalezy zagruntowac zalecang przez producenta
farb metoda;:

Podtoza gipsowe

Nalezy zagruntowaé: gruntownikiem pokostowym, srodkiem silikonowym, z kleju kostnego,
rozcienczong farg (farba +woda 1 :6)

Powierzchnie z drewna

Nalezy oczysci¢ z kurzu, tlustych plam i zaciek6w zywicznych; usuna¢ drobne wady
powierzchniowe przez zaszpachlowanie; seki pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku (100%) lub
specjalnym preparatem.

Powierzchnie metalowe

Powierzchnia stali przed natozeniem powtoki gruntujacej powinna by¢ oczyszczona do min :
drugiego stopnia czystosci wg PN-H-97051 przy zachowaniu odpowiedniej chropowatosci.
Powierzchnie elementéw przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone do 3
stopnia czystosci wg PN-H-97051.

Stan przygotowania powierzchni nalezy sprawdzi¢ bezposrednio przed naktadaniem powtok wg
PN-H-97052.

5.3. Wykonanie powtok malarskich

Farby wewnetrzne do wykonania powtok na $cianach, mozna wykonac recznie (zalecane watkiem) lub
metoda natryskowa,.

Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowaé farby o konsystencji handlowej. Farby do
malowania natryskowego winny by¢ rozcienczone wtasciwym rozcienczalnikiem w ilosci 3-5%.
Malowanie farbami emulsyjnymi

Nalezy sprawdzi¢ czy farba nie zawiera wytrgconego spoiwa w postaci nitek. Malowanie nalezy
wykonac¢ dwukrotnie - "na krzyz". Drugg powtoke nanosi¢ najwczesniej po 2h po wykonaniu

pierwszej. Przy wykonywaniu powtok nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta, co do ilos¢ warstw,
czasu naktadania kolejnych warstw, technik malowania i sposobu przygotowania farb i podtoza.
Malowanie farbami silikonowymi:

Przed malowaniem podtoze nalezy podtoze zagruntowaé specjalnym preparatem silikonowym

zgodnie z zaleceniami producenta z wyprzedzeniem 24h. Farbe silikonowg nalezy naktadac
dwukrotnie w odstepach 24h. Drugg powtoke nanosic¢ najwczesniej po 2h po wykonaniu pierwsze;j.
Przy wykonywaniu powtok nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta, co do ilos¢ warstw, czasu
nakfadania kolejnych warstw, technik malowania i sposobu przygotowania farb i podtoza.

6 Kontrola jakosci robét

6.1 Kontrola jakosci powtok malarskich

Kontrola miedzy fazowa obejmuje sprawdzenie

. Jakosci materiatow malarskich (wg kryteriéw podanych we wczesniejszych akapitach)

. Wilgotnosci i przygotowania podtoza

. Stopnia skarbonizowania tynkéw

. Jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych oraz temperatury ich wykonania i

schniecia

Wyniki badan jakosci materiatéw i podtozy winny potwierdzaé protokoty lub wpisy do dziennika
budowy.

Badania powtok przy odbiorze wykonuje sie w nastepujacych terminach

. Dla farb emulsyjnych i silikonowych - nie wczesniej niz po 7 dniach

Powtoki emulsyjne przy kontroli winny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy, bez smug, plam, spekan,
tuszczenia. Winny posiada¢ zadang odpornosé na zmywanie "M". Bez

Sladéw pedzla - watka.



Powtoki silikonowe powinny by¢ odporne na zmywanie woda, tarcie na sucho i szorowanie, bez
uszkodzen, plam, smug, przeswitéw, sladéw pedzla - watka, spekan, tuszczeh i odstawania od
podtoza.

smug, zaciekow, uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam i zmian odcienia, mie¢ jednolity potysk.
Dla powtok wykonywanych farbami wodorozcienczalnymi i farbami emulsyjnymi zakres badan i
kontroli nalezy przyjmowaé zgodnie z PN-69/B-10280.

Dla powtok wykonywanych farbami na spoiwach bezwodnych zakres badan i kontroli nalezy :
przyjmowac zgodnie z PN-69/B-10285:

Dla wszystkich rodzajéw farb zakres kontroli winien obejmowac: '

. Sprawdzenie podtoza: .;:

. Sprawdzenie podktaddw .

. Sprawdzenie powtok

7 Obmiar roboét
Ogédlne zasady obmiaru podano w specyfikacji" Ogélne wymagania techniczne".
Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 wykonanych oktadzin sciennych lub podtogowych d/a poszczegéinych
grup robo6t objetych niniejsza Specyfikacja Techniczna.

8 Odbior robot

Odbiér rob6t obejmuje:
1. Odbiér rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
2. Odbior ostateczny ( catego zakresu prac)
3. Odbidr pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego)
Odbiér ostateczny dokonywany jest po calkowitym zakonczeniu robdt na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan jakosciowych.
Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez
Nadzor Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.
Ogolne zasady odbioru robét podano w specyfikaciji" Ogélne wymagania techniczne "
Podstawe odbioru rob6t zwigzanym z wykonaniem sg :
- Dokumentacja techniczna
- Dziennik budowy
- Zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe w
postaci atestu, certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci
- Protokoty odbioru materiatow i wyrobow
- Protokoty odbioru poszczegdélnych etapow lub elementéw robdt
- Wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobow, jesli byty zalecane przez
Nadzor Inwestycyjny
- Ekspertyzy techniczne, jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku

9. Podstawa ptatnosci

Ptatnos¢ za wykonane prace objete niniejsza specyfikacjg nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci
uzytych materiatow i jakosci wykonania rob6t na podstawie wynikow pomiaréw i badan.

Cena wykonania rob6t obejmuje wykonanie petnego zakresu prac podanego w punkcie 1.3

10. Przepisy zwigzane

PN-C-81914: 1998 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkéw

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

PN -C-04400 Pigmenty. Pobieranie i przygotowanie probek.

PN - C81505 Oznaczenie pozostatosci na sicie w wyrobach lakierowych i farbach graficznych

PN - C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN - C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobOw lakierowych i farb graficznych kubkami
wyptywowymi. Lepko$¢ umowna

PN - C 81153 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN - C 81536 Wyroby lakierowe. Oznaczenie zdolnosci krycia

BN-82/6113-75 Farby silikonowe nawierzchniowe na tynki

PN-C 04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN 72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SAD OKREGOWY W TARNOBRZEGU
PRACE REMONTOWE
Dot. SADU REJONOWEGO W TARNOBRZEGU

SST SO-Tbg 454.2. INSTALACJE C.O.

kod CPV45331100-7

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbior
instalacji grzewczych dla celu realizacji budynku.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robo6t objetych specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robét przy
wykonaniu nastepujacych prac: wykonanie instalacji centralnego ogrzewania

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz za ich zgodnosé z
dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami nadzoru
inwestycyjnego. Ogodline wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji. Ogélne wymagania
techniczne

2. Materiaty



-- poziome przewody rozprowadzajgce oraz piony projektuje sie wykona¢ z miedzianych PN-
94/H-74200 taczonych poprzez lutowanie

-- poziome przewody zasilajace poszczegdlne grzejniki uktadane w natynkowo.

-- grzejniki zaprojektowano stalowe ptytowo -konwektorowe VHN ,zasilane od dotu lub z boku
wyposazone we wktadke zaworowg z regulacjg wstepng wyposazone w gtowice
termostatyczne.

-- zawory kulowe odcinajgce mufowe na cisnienie dop. p = 6,0 bar i temp dop. t = 1000C z
funkcja regulacji firmy oventrop

-- odpowietrzenie instalacji projektuje sie za pomocg automatycznych odpowietrznikéw.

Warunki dostawy

Poszczegodlne elementy powinny spetnia¢ wymogi okreslone w dokumentacji projektowe;j.

Transport i skladowanie:

Warunki transportu poszczegélnych elementow okreslone sg przez producentow.

Magazynowane rury powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwymi wptywami czynnikéw
atmosferycznych, w tym promieni stonecznych, temperatura nie wyzszg niz 40 o C. Diuzsze
sktadowanie powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych lub zadaszonych.

Rury o réznych $rednicach i grubosciach winny by¢ sktadowane oddzielnie. Rury powinny byc¢
sktadowane na réwnym podtozu na podktadach i przektadkach drewnianych, a wysoko$¢ stosu nie
powinna przekracza¢ 1,5 m. Spos6b sktadowania nie moze powodowac nacisku na kielichy rur
powodujac ich deformacije.

Ksztaltki, ztaczki i inne materiaty ( uszczelki, srodki do czyszczenia itp ) powinny by¢ sktadowane w
sposoOb uporzadkowany, z zachowaniem wyzej omowionych srodkow ostroznosci.

Kontrola jakosci

Kontrola jakosci dostarczanych materiatéw polega na ocenie zgodnosci dostawy z parametrami
technicznymi materiatow okreslonymi w odpowiednich atestach, swiadectwach dopuszczenia oraz
dokumentaciji projektowe;j.

Warunki techniczne wykonania i odbioru

Catos¢ robot wykonac i odebra¢ zgodnie z:

"Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych - Tom Il Instalacje
Sanitarne i Przemystowe", aktualnymi normami i instrukcjami montazu urzadzen.

Przewody prowadzone w piwnicach nalezy izolowaé

otulinami z pianki poliuretanowej z ptaszczem z folii PCV typ STEINONORM 300

0 grubosci 40 mm dla rur o srednicach od ON 32 - ON 80

0 grubosci 30 mm dla rur o srednicach ponizej ON 32

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i
sprzetu gwarantujacych wtasciwa to jest spetniajacg wymagania Specyfikacji Technicznej jakosé
robét. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych prac, zarowno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskac akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.
przy robotach ziemnych w poblizu istniejacych urzadzen podziemnych, prace nalezy wykonywac¢
recznie.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na
jakos¢ wykonywanych robot.

Materiaty przewozone na srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

5. Wykonanie robot

5.1. Zasady ogdlne

Instalacjg zasilana bedzie z istniejacego kotta typu Vissmann na paliwo gazowe. Kociot i urzadzenia
sterujace i zabezpieczajace pozostajg istniejagce. Wymianie podlega jedynie instalacja c.o.
( grzejniki, zawory, ruraz) przewody miedziane prowadzone po zewnatrz $cian, na uchwytach z
kompensacja wydtuzen. Przez przegrody przewody prowadzone w tulejach ochronnych stalowych,
0 $rednicy o jeden stopien wiekszej niz rury. Przestrzeh wypetni¢ piankg poliuretanowa. Na
odprowadzeniu z wymiennika zawory odcinajace.

Rurociagi instalacji nalezy izolowa¢ termicznie nastepujaco:



a) rozprowadzajgce przewody centralnego ogrzewania prowadzone w piwnicach i stropie
podwieszonym nalezy izolowaé¢ otulinami z pianki poliuretanowej z ptaszczem z folii PCV typ
STEINONORM 300 o grubosci 40 mm dla rur o srednicach od ON 32 - ON 80

o grubosci 30 mm dla rur o srednicach ponizej ON 32

b) piony centralnego ogrzewania nalezy izolowaé otuling termiczng z pianki polietylenowej o gr.13,0
mm

c) poziome przewody horyzontalne zasilajace grzejniki centralnego ogrzewania nalezy izolowac
otuling termiczng z pianki polietylenowej o gr. 6,0 mm

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Préby cisnieniowe

6.1.1. Préba hydrauliczna instalacji c.o.

Probe hydrauliczna- wodng instalacji C.O. nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposéb:

- Cata instalacja (lub czesc¢ podlegajgca prébie) powinna by¢ napetniona woda i doktadnie
odpowietrzona. Napetnianie powinno odbywa¢ sie od dotu instalacji przez powrét.

- Podwyzszenia cisnienia w instalacji (lub jej czesci) do cisnienia probnego nalezy dokonac
pompka hydrauliczng wyposazong w zawory odcinajace i manometr.

- Cisnienie prébne powinno by¢ mierzone w najnizszym punkcie instalacji manometrem

tarczowym cechowanym o duzej tarczy z podziatkg co 0,01 MPa.

- Podczas proby predkos¢ wzrostu cisnienia od cisnienia roboczego do prébnego nie
powinna przekracza¢ 0,01 MPa na minute.

- Cisnienie probne dla instalacji C. O. wynosi: ci$nienie robocze instalacji + 0,02 MPa.

- Prébe nalezy wykonaé¢ na zimno i na gorgco. W prébie na zimno najpierw sprawdzamy
instalacje pod cisnieniem statycznym stupa wody. Niedopuszczalne sa przecieki instalaciji.

- W czasie przeprowadzania proby nalezy stara¢ sie o utrzymanie statej temperatury wody, gdyz
jej zmiany ze wzgledu na rozszerzalnos¢ cieplng PB moga zafatszowac wyniki.

- Nalezy wykonac¢ trzy testy o réznym czasie trwania: 0,5 godz.. 1,0 godz. i 2 godz, a wartos¢
spadku cisnienia w probie zasadniczej dwugodzinnej powinna wynosi¢ nie wiecej niz 0,02 MPa.
Pomiedzy kazda préba instalacja powinna znajdowac sie w stanie bezcisnieniowym.

- Préba powinna by¢ prowadzona przy odtaczonym zrddle ciepta i naczyniu wzbiorczym.

- Po prébie zasadniczej na zimno dokonujemy préby na gorgco. Woda grzejna w tej probie
powinna mie¢ parametry maksymalnie zblizone do roboczych. Przyrost temperatury wody nie
powinien przekracza¢ 50C na godzine. Po osiggnieciu parametréw pracy mozna przystapi¢ do
regulacji instalacji. Prawidtowos¢ regulacji nalezy oceni¢ na podstawie temperatury powrotu. W
trakcie tej proby sprawdzamy, czy nie wystapity przecieki, oceniamy poprawnos¢ dziatania
instalacji i prawidtowe dziatanie grzejnikow.

- Po zakonczeniu préby i ochtodzeniu instalacji sprawdza sie czy nie powstaty uszkodzenia,
odksztatcenia trwate lub inne defekty dyskwalifikujgce instalacje.

- Zaleca sie aby instalacja po prébach byta obserwowana przez trzy doby.

- Préba hydrauliczna - wodna moze by¢ wykonana po przeptukaniu instalacji i ustaleniu jej

czystosci.

- Prébe nalezy przeprowadzi¢ przed zakryciem bruzd, kanatéw. przed zabetonowaniem rur

ukftadanych pod podtogowo, przed zamurowaniem przej$¢ przez $ciany.

- Catos¢ robot wykonac zgodnie z niniejszym projektem oraz obowigzujacymi "Warunkami

technicznymi wykonania i odbioru koncowego robét budowlano - montazowych" - ,. Instalacje
sanitarne i przemystowe" i obowigzujacymi przepisami BHP w zakresie rob6t budowlano-
montazowych.

- Instalacja podlega rozruchowi.
- Instalacje eksploatowane zgodnie z instrukcjami obstugi i DTR - urzgdzen
Préby podzielone sg na trzy kategorie:
a) Préby przeprowadzane przez Wykonawce we wtasnym zakresie i na wtasng
odpowiedzialnosé, z ktdérych musi dostarczy¢ protokot;
b) Proby i sprawdziany rezultatu przeprowadzane przez Inspektora Nadzoru.
c¢) Préby i sprawdziany funkcjonowania przeprowadzone przez Wykonawce, na polecenie
organdw Kontroli Technicznej i nadzorowane przez jej przedstawicieli.

taka potrzeba, obecnosc¢ technikow z odpowiednim wyposazeniem pomiarowym i regulacyjnym.

7. Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru podano w specyfikacji n Ogélne wymagania techniczne ".

Jednostkg obmiarowg jest komplet wykonanych prac dla poszczegoinych elementow objetych
niniejsza Specyfikacjg Techniczna.



8. Odbior robot

Odbior robét obejmuje:

1. odbidr rob6t zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu,

2. odbiér ostateczny ( catego zakresu prac),

3. odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego),

Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robét na podstawie wynikow
pomiaréw i badan jakosciowych.

Odbioér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez
Nadzor Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.

Ogédlne zasady odbioru rob6t podano w specyfikacji ,0go6lne wymagania techniczne”

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji" Ogélne wymagania techniczne ".
Ptatnos¢ za wykonane prace objete niniejsza specyfikacja nalezy przyjmowaé zgodnie z oceng jakosci
uzytych materiatéw i jakosci wykonania rob6t na podstawie wynikoéw pomiaréw i badan. Cena
wykonania rob6t obejmuje wykonanie petnego zakresu prac podanego w punkcie 1.3

10. Przepisy zwigzane

PN - 84/B-01400 Centralne ogrzewanie

PN-90/B-01430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania

PN-82/B-02402 Ogrzewnictwo. Temperatury ogrzewanych pomieszczen w budynkach
PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne
PN-91/B-02413 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenia instalacji ogrzewan
wodnych systemu otwartego

PN-91/B-02420 Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych.
Wymagania

PN-85/B-02421 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna rurociggéw, armatury i
urzadzen. Wymagania i badania

PN-64/B-10400 Urzadzenia centralnego ogrzewania w budownictwie powszechnym.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-93/C-04607 Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczace
jakosci wody

PN-90/M-75010 Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i badania

PN-EN 442-1 :1999 Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne

PN-EN 442-2: 1999 Grzejniki. Moc cieplna i metody badan

PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metody obliczania
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l. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbiera robdét zwigzanych z
instalacjq elektryczng w obiektach kubaturowych

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie instalacji elektrycznych w budynkach.

Zakres robot obejmuije:

a) instalacje elektryczne oswietleniowe

b) instalacje elektryczne gniazd wtyczkowych




c) demontaz instalacji elektrycznych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami ujetymi w odpowiednich normach i
przepisach oraz w specyfikacji ogdlnej pkt.1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w specyfikacji ogolinej.

Rodzaje (typy) urzadzen, osprzetu i materiatbw pomocniczych zastosowanych do wykonywania
instalacji powinny by¢ zgodne z podanymi w dokumentacji projektowej. Zastosowanie do wykonania
instalacji innych rodzajéw (typéw) urzadzen i osprzetu niz wymienione w projekcie dopuszczalne jest
jedynie pod warunkiem wprowadzenia do dokumentacji projektowej zmian uzgodnionych w
obowigzujacym trybie z Inzynierem.

2. Materiaty
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikac;ji
ogolne;j.

e Przewdd z zytq miedziana, jednodrutowa o przekroju do 2.5 mm? na napiecie znamionowe
250 V o izolacji polwinitowej wedtug PN-87/E-90054. Oprawy fluorescencyjne 2 x 18 W
(bryzgoszczelne)
e Oprawy fluorescencyjne | x 40 W, 2 x 40 W, 4 x 20 W (do wnetrz) Oprawy do zarowek
100 W (przeciwwybuchowe)
e Oprawy do zaréwek 60 Wi 100 W (bryzgoodporne)
e Odgaftezniki instalacyjne w obudowie z tworzywa z zaciskami do 2.5 mm? 380 V (do
instalacji szczelnych).
e Puszki instalacyjne z tworzywa - koncowe o $rednicy 60 mm i rozgatezne o srednicy 80 mm.
e Gniazda wtyczkowe natynkowe dwubiegunowe z 10/16 A, 250 V.
e Gniazda wtyczkowe natynkowe dwubiegunowe z uziemieniem bryzgoodporne 10/16A,
250V.
e Lkaczniki i przetaczniki jednobiegunowe 6 A, 250 V do mocowania w puszkach pod tynkiem.
e taczniki jednobiegunowe 6 A, 250 V bryzgoodporne, do mocowania na cegle lub betonie.
¢ Gniazda wtyczkowe 16 A, 500 V, 3-fazowe, pieciostykowe do mocowania na cegle lub
betonie.
e Rury winidurowe instalacyjne o $rednicy do 20 mm 28 mm
2.1. Odbiér materialéw na budowie.
— Materialy tj oprawy oswietleniowe, przewody nalezy dostarcza¢ na budowe wraz ze swiadectwami
jakosci, wymaganymi atestami, kartami gwarancyjnymi, protokotami odbioru technicznego.
— Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i
zgodnosci z danymi wytworcy.
— W przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajgcych sie watpliwosci mogacych mie¢ wptyw na
jakos¢é wykonania rob6t, materiaty nalezy przed ich wbudowaniem -podda¢ badaniom okreslonym
przez doz6r techniczny robét.

2.2. Skiadowanie materiatéw na budowie.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie zgodnie z zaleceniami producentéw, w warunkach
zapobiegajacych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeniu sie wtasciwosci technicznych na skutek
wptywu czynnikéw atmosferycznych lub fizykochemicznych. Nalezy zachowa¢ wymagania wynikajace
ze specjalnych wiasciwosci materiatbw oraz wymagania w zakresie bezpieczenstwa
przeciwpozarowego.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ogdinej .

Do wykonania instalacji elektroenergetycznych przewiduje sie uzycie nastepujacego sprzetu:
- samochod dostawczy do 0.91

- spawarka transformatorowa do 500 A

4. Transport.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ogdlnej .

Materiaty na budowe powinny byé przywozone odpowiednimi srodkami transportu, zabezpieczone w
sposoOb zapobiegajacy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.



5. Wykonanie robét.

Ogodlne zasady wykonywania Robot podano w specyfikacji ogolnej.

Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robo6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty instalacyjne. Ogélne zasady robét montazowych
wg ST E.O0

5.1. Trasowanie.

Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi instalacjami i urzadzeniami,
powinna by¢ przejrzysta. prosta i dostepna dla prawidtowej konserwacji oraz remontéow. Wskazane
jest aby przebiegata w liniach poziomych i pionowych.

5.2. Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytow

Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji elektrycznych, bez
wzgledu na rodzaj instalacji, powinny by¢ zamocowane do podfoza w sposob trwaty, uwzgledniajacy
warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana instalacja bedzie pracowac, oraz sam rodzaj instalaciji.

5.3. Przejscia przez sciany i stropy.

Przejscia przez $ciany i stropy powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp. musza by¢ chronione
przed uszkodzeniami.

- przejscia te nalezy wykonywaé w przepustach rurowych,

- przejscia pomiedzy pomieszczeniami o réznych atmosferach powinny by¢ wykonywane w sposob
szczelny, zapewniajacy nie przedostawanie sie wyziewow.

Jako ostony przed uszkodzeniami mechanicznymi nalezy stosowac rury stalowe, rury z tworzyw

sztucznych itp.

5.4. Montaz sprzetu, osprzetu i opraw oswietleniowych.

Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowac¢ do podtoza w sposéb trwaty zapewniajacy mocne i
bezpieczne jego osadzenie. Do mocowania sprzetu i osprzetu moga stuzyé konstrukcje wsporcze lub
konsolki osadzone na podtozu, przyspawane do stalowych elementéw konstrukcji budowlanych lub
przykrecone do podfoza za pomoca kotkdw i srub rozporowych oraz kotkéw wstrzeliwanych. Uchwyty
dla opraw zwieszakowych montowane w stropach nalezy mocowac przez wkrecanie w metalowy kotek
rozporowy lub wbetonowanie. Nie dopuszcza sie mocowania hakow za pomoca kotkéw rozporowych z
tworzywa sztucznego.

Zawieszenie opraw zawieszakowych powinno umozliwia¢ ruch wahadtowy oprawy.

Przewody opraw oswietleniowych nalezy taczyé z przewodami wypustdw za pomoca zigczy
Swiecznikowych.

5.5. Podejscie do odbiornikow.

Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikédw nalezy wykonywaé w miejscach bezkolizyjnych,
bezpiecznych oraz w sposéb estetyczny.

Do odbiornikéw zamocowanych na $cianach, stropach, podejscia nalezy wykonywa¢ przewodami
utozonymi na tych $cianach, stropach, a takze na innego rodzaju podtozach.

5.6. Uktadanie przewodow.

5.6.1. Przewody izolowane kabelkowe na uchwytach.

W zaleznosci od rodzaju pomieszczen instalacje nalezy wykonaé
- w wykonaniu zwyktym,

- w wykonaniu szczelnym

Ukladanie przewodéw na uchwytach

Na przygotowanej trasie nalezy zamontowa¢ uchwyty. Odlegtosci od uchwytéw nie powinny by¢
wieksze od 0.5 m. dla przewoddéw kabelkowych i 1.0 m. dla kabli. Rozstawienie uchwytéw powinno
by¢ takie aby odlegtosci miedzy nimi ze wzgledéw estetycznych byly jednakowe, uchwyty miedzy
innymi znajdowaty sie w poblizu sprzetu i osprzetu do ktdérego dany przewdd jest wprowadzony oraz
aby zwisy przewodéw pomiedzy uchwytami nie byty widoczne.

Wykonanie instalacji p/t wymaga¢ bedzie utozenia przewoddw i zainstalowania osprzetu przed
wykonaniem tynkowania. W przypadku wykonywania instalacji na istniejgcych $cianach niezbedne
bedzie wykucie odpowiednich bruzd pod przewody i slepych wnek pod osprzet oraz ich zatynkowanie.



Przed wykonaniem instalacji jako szczelnej nalezy przewody i kable uszczelnia¢ w osprzecie oraz
aparatach za pomocg dtawnikow.

Srednica gtowicy i otworu uszczelniajacego pierécienia powinna byé dostosowana do $rednicy
zewnetrznej przewodu lub kabla. Po dokreceniu dtawic zaleca sie dodatkowe uszczelnienie ich za
pomoca odpowiednich uszczelnien.

5.7. Laczenie przewodow.

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych taczenia przewoddéw nalezy dokonywaé¢ w sprzecie i
osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno stosowac potaczen skrecanych.

Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢é narazone na naciagi i dodatkowe
naprezenia. Do danego zacisku nalezy przytaczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczbie
dla jakich zacisk ten jest przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskéw, do ktérych przewody sa przytaczone za pomocag oczek,
pomiedzy oczkiem a nakretkga oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac sie podktadki metalowe
zabezpieczone przed korozjg w sposob umozliwiajacy przeptyw pradu. Diugos¢ odizolowanej zyty
przewodu powinna zapewnia¢ prawidtowe przytaczenie.

Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie moze powodowac uszkodzen mechanicznych.
Konce przewoddéw miedzianych z zytami wielodrutowymi (linek) powinny lecz zabezpieczone
zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane, (zaleca sie zastosowanie tulejek zamiast cynowania).

5.8. Przylacznie odbiornikow.

Miejsca potaczen zyt przewoddw z zaciskami odbiornikbw powinny by¢ doktadnie oczyszczone. Samo
potaczenie musi byé wykonane w sposob pewny, pod wzgledem elektrycznym i mechanicznym oraz
zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku, korozja itp.

Potaczenia moga by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zaleznosci od konstrukcji odbiornika
i warunkéw technologicznych.

Potaczenia elastyczne stosuje sie gdy odbiorniki narazone sa na drgania o duzej amplitudzie lub
przystosowane sg do przesunie¢ lub przemieszczen.

Potaczenia te nalezy wykonac:

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach elastycznych

5.9. Proby montazowe.

Po zakonczeniu rob6t nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe obejmujgce badania i pomiary. Zakres
prob montazowych nalezy uzgodni¢ z inwestorem. Zakres podstawowych préb obejmuije:

- pomiar rezystanciji izolacji instalaciji

- pomiar rezystanciji izolacji odbiornikéw

- pomiary impedancji petli zwarciowych

- pomiary rezystancji uziemien

6. Kontrola jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w S-PR.000.00.. "Wymagania og6lne" pkt. 6.

(1) Sprawdzenie i odbior robét powinno by¢ wykonane zgodnie z normami PN-E-05125, PN-E-02033,
PN-E-05003 i przepiséw budowy urzadzen elektroenergetycznych.

(2) Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu powinno podlegac:

zgodnos$¢ wykonania robét z dokumentacja projektowa,

wiasciwe podtgczenie przewodu fazowego i neutralnego do gniazd

zatgczanie punktow swietinych

wykonanie pomiar6w rezystancji uziemienia, izolacji, pomiaréw skutecznosci ochrony

przeciwporazeniowej z przekazaniem wynikéw do protokotu odbioru.

7. Obmiar Robot
Ogolne zasady obmiaru Robét podano w specyfikacji ogdlne;j.

7.1. Jednostka obmiarowa



Obmiar rob6t obejmuje catos¢ instalacji elektroenergetycznych. Jednostka obmiarowg jest komplet
robét.

8. Odbiér Robot

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w specyfikaciji ogélinej

8.1. Odbiory koncowe.

Odbiér koncowy przeprowadza sie na podstawie technicznych warunkéw odbioru robdt przy

przestrzeganiu ogélnych zasad odbioru obiektéw.

e Odbiér koncowy robét wykonanych w obiekcie dokonywany przez Inzyniera moze by¢ potaczony z

odbiorem majacych na celu przekazanie obiektu uzytkownikowi do eksploatacji.

Odbiér kohcowy powinien by¢ poprzedzony technicznymi odbiorami czesciowymi.

* Przed przystgpieniem do odbioru koncowego wykonawca robdt jest zobowigzany do
przygotowania dokumentéw potrzebnych do nalezytej oceny wykonanych robdt bedacych
przedmiotem odbioru a w szczegdlnosci: umowy wraz z jej pdzniejszymi uzupetnieniami i
uzgodnieniami, protokotéw i zaswiadczen z dokonanych préb montazowych, dziennika robét
(budowy), aktualng dokumentacje powykonawcza,

*  Przy dokonywaniu odbioru koncowego nalezy:

- sprawdzi¢ zgodnos$¢ wykonywanych rob6t z umowsa, dokumentacja projektowo- kosztorysowa,
warunkami technicznymi wykonania, normami i przepisami,

- sprawdzi¢ udokumentowanie jakosci materiatow i urzadzen,

- sprawdzi¢ udokumentowanie jakosci wykonanych rob6t odpowiednimi protokotami préb
montazowych, sprawdzajac przy tym réwniez wykonanie zlecen i ustalen zawartych w
protokotach préb i odbioréw,

- w przypadku odbioru catosci obiektu, sprawdzi¢ czy odbierany obiekt spetnia warunki zasad
prawidtowej eksploatacji i moze by¢ uzytkowany lub stwierdzi¢ istniejgce wady i usterki,

e Z odbioru koncowego powinien by¢ spisany protokét podpisany przez upowaznionych
przedstawicieli Inzyniera i oddajacego wykonany obiekt (lub roboty) i przez osoby biorace udziat w
czynnosciach odbioru. Protokét powinien zawiera¢ ustalenia poczynione w toku odbioru,
stwierdzone ewentualne wady i usterki oraz uzgodnione terminy ich usuniecia.

8.3. Odbiory ostateczne.

Przekazanie obiektu do eksploatacji moze sie odby¢ po odbiorze catosci robdt (w tym i elektrycznych)
wykonanych w obiekcie, po odbiorze koncowym i stwierdzeniu usuniecia wad i usterek oraz
wykonania zalecen.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w specyfikacji ogélnej
9.1. Cena jednostkowa

— prace pomiarowe,

— roboty przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

— wykonanie rob6t montazowych,

— pomiary i potaczenie z liniami istniejacymi,

— uruchomienie linii,

— wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

10. Przepisy zwiazane.

10.1. Normy

PN-E-02033. Oswietlenie wnetrz swiattem elektrycznym

PN-E-05003. Ochrona odgromowa obiektoéw budowlanych

PN-E-05125. Elektroenergetyczne isygnalizacyjne linie kablowe. Projektowanie i budowa.

PN-E-90054. Przewody elektroenergetyczne og6lnego przeznaczenia do uktadania na state.
Przewody jednozytowe o izolacji polwinitowej.

PN-E-90056 Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do ukladania na state.
Przewody o izolacji i powtoce polwinitowej, okragte

PN-E-99040. Kable elektroenergetyczne i sygnalizacyjne o izolacji z tworzyw termoplastycznych i
powtoce polwinitowej na napiecie znamionowe 0.6/1 kV.

10.2. Inne dokumenty

Przepisy budowy urzadzen elektroenergetycznych. Instytut Energetyki 1988 r.






